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Automéiy
na szynach

B Temat numeru: Pojazdy szynowe taboru kolejowego, tramwajowego, trolejbuso-
wego i metra oraz zasilajace je za posrednictwem sieci trakcyjnej podstacje stanowia
nagromadzenie urzadzen elektroenergetycznych - silnikéw, generatordéw, przetwor-
nic, transformatoréw, itp., oraz roznego typu aparatury taczeniowej, zabezpieczajacej
i sygnalizacyjnej. Specyfika transportu szynowego, zwlaszcza wysokie wymagania
pod wzgledem niezawodnosci i bezpieczenstwa, sprawia réwniez, ze na potrzeby tej
branzy opracowywano rézne systemy sterowania i zabezpieczajace oraz lacznosci.
W dwuczesciowym artykule na przyktadzie kolejnictwa przedstawiamy rozwigzania
wykorzystywane w pojazdach szynowych.

PATRZ STR. 32-45
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Sitowniki pneumatyczne, hydrauliczne
i elektryczne to podzespoly powszech-
nie stosowane w automatyce oraz roz-
norodnych maszynach. Umozliwiaja one
wykonywanie ruchéw oraz wywieranie
sily, a ich zastosowania wykraczajg poza
przemysl. Przedstawiamy technologie
najpopularniejszych elementéw wyko-
nawczych, trendy w branzach z nimi
zwigzanych oraz dostawcéw tych wyro-
boéw wraz z ich oferta rynkows.
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RYNEK SYSTEMOW AUTOMATYKI
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Przedstawiciele Pilz Polska podczas targdw
Automaticon 2011

Wriasciciele Pilz GmbH & Co. KG pot-
wierdzili w czerwcu, ze w Polsce po-
wstanie europejskie centrum inzynier-
skie $wiadczace ustugi z zakresu oceny
zgodno$ci maszyn. Dziatalo ono bedzie
w ramach struktury Pilz Polska i bedzie
niezalezne od juz istniejacych zasobow
firmy, ktore koncentrujg sie na projek-
tach realizowanych w kraju.

PATRZ STR. 22

RYNEK URZADZEN AUTOMATYKI
WZROSNIE O 12,9%
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= i wypoazenie maszyn — | rodukcla maszyn

Wartos¢ globalnego rynku urzadzen au-
tomatyki przemystowej, napedéw i wy-
posazenia maszyn osiggnie w tym roku
warto$¢ 97 mld dolaréw - ocenia IMS
Research. Firma zrewidowala w gore
wczesniejszg prognoze po silnym po-
czatku roku i pomimo niepewnosci co
do sytuacji makroekonomiczne;j.
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Siemens prezentuje mozliwosci srodowiska
projektowego TIA Portal

Automation Innovation Tour 2011 to cykl 11 spotkan poswieconych srodowisku
TIA Portal oraz produktom i rozwigzaniom z zakresu automatyki przemystowej
firmy Siemens. Odbywaty sie one w maju w réznych miastach w Polsce i przybli-
zyty kilkuset osobom nowe oprogramowanie
projektowe firmy oraz praktyczne sposoby
automatyzacji maszyn i systeméw produkcyj-
nych. Przedstawiamy relacje z inaugurujagcego
ten cykl spotkania w Warszawie.

Silne Expopower, staba Automa

Pod koniec maja po raz czwarty na terenie Miedzynarodowych Targéw Poznan-
skich spotkali sie specjalisci z branzy energetycznej i elektroenergetycznej. Na
targach Expopower wystawito sie okoto 240 firm, a sama impreze po raz kolejny
zaliczy¢ mozna byto do udanych. Niestety nie mozna powiedzie¢ tego samego
o odbywajacych sie réwnolegle targach Automa, ktére przez wiele oséb z branzy
traktowane byty jako interesujgca propozycja
dla automatykow i by¢ moze przyszta prze-
ciwwaga dla warszawskiego Automaticonu.
Po trzech latach z Automy, oprécz nazwy,

mato co pozostato.
14

Rynek oprogramowania przemystowego i nowosci
w systemach SCADA

COPA-DATA to austriacki producent oprogramowania SCADA, ktérego produkty
stosowane sg m.in. w instalacjach technologicznych w przemysle oraz branzy
energetycznej. W Polsce firma obecna byta dotychczas poprzez partnerdw,
natomiast niedawno rozpoczeta dziatalnos¢ bezposrednia, zaktadajac oddziat
w Krakowie. O powodach tej decyzji, ofercie
dla branzy energetycznej, motoryzacyjnej oraz
spozywczej i ogdlnie o rynku SCADA wypo-
wiada sie Alexander Punzenberger, dyrektor

zarzadzajacy firmy.
26

Modernizacja sekcji usuwania dwutlenku wegla
w zaktadach odazotowywania KRIO Odolanéw, czes¢ 2

W artykule prezentujemy sposdb podejscia do automatyzacji obiektéw wielo-
wymiarowych na podstawie projektu automatyzacji sekcji usuwania dwutlenku
wegla w zaktadach odazotowywania KRIO Odolanéw. W pierwszej czesci opra-
cowania przedstawiono proces wdrozenia, poczawszy od stworzenia projektu,
poprzez implementacje struktur regulacji, uruchomienie i oddanie ukfadu do
eksploatacji, a na testach odbiorczych i wynikach z pracy instalacji skonczywszy.
Podczas realizacji projektu zwrécono szcze-
g6lng uwage na aspekt optymalizacji kosztéw
prowadzenia procesu, projektujgc struktury
regulacji w sposéb pozwalajacy uzyskac mak-
symalna efektywnos¢ instalacji. Zagadnienia te
sg tematem biezacego artykutu. 64

Elementy wykonawcze
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Wryniki niedawnego badania
ankietowego, ktére przeprowa-
dzone zostalo wérdéd amery-
kanskich producentéw maszyn
przez jeden z tamtejszych magazynéw branzowych, zwra-
caja uwage na ciekawy trend w branzy automatyki. Oka-
zalo sig, ze pomimo dostepnosci wielu zaawansowanych
rozwiazan sterowania — takich jak przyktadowo systemy
PC-based, wymienione firmy caly czas najchetniej wy-
bieraja do swoich aplikacji klasyczne sterowniki progra-
mowalne, ewentualnie kontrolery PAC. Trend ten wrecz
przybiera na sile - zgodnie z wynikami ankiet az trzech
na czterech producentéw maszyn w USA tworzac w ze-
sztym roku platforme sterowania zdecydowalo si¢ na jej
oparcie na PLC, okolo 16% na PAC, a jedynie 6% wybiera-
to rozwigzania bazujace na komputerach, czyli PC-based.
Ostatni z wynikow jest o polowe mniejszy niz w przypad-
ku analogicznego badania z 2008 roku, podczas gdy przez
ten okres liczba uzytkownikéw PLC wzrosta. Rozwigza-
nia PC-based wypadly statystycznie jeszcze gorzej w przy-
padku ankiety dotyczacej systemdéw sterowania ruchem
- w takich aplikacjach stawialo na nie jedynie 3% produ-
centéw. Wyniki te potwierdzajg istotny trend na rynku
OEM - systemy PC-based ustepuja miejsca coraz bardziej
zaawansowanym kontrolerom i sterownikom. Jednocze-
$nie te ostatnie, dzigki przenikaniu do branzy automatyki
technologii z sektora elektroniki konsumenckiej, staja sie
coraz bardziej funkcjonalnymi i cechujacymi sie doskona-
tym stosunkiem mozliwosci do ceny produktami.

Zaprzegniecie komputera osobistego do pracy w sys-
temie sterowania bylo dobrym pomystem. Jeszcze kilka-
nascie lat temu, gdy wydajnos¢ obliczeniowa pierwszych
pecetow i mozliwosci akwizycji oraz przechowywania da-
nych z ich wykorzystaniem rosty bardzo szybko, a jedno-
cze$nie dostepne byly coraz lepsze systemy operacyjne,
niektoére firmy z naszej branzy postawily na rozwoj opro-
gramowania okreslanego mianem softwarowego PLC, czy-
li soft-PLC. W tym zakresie liderami rynku sa obecnie
m.in. B&R, Beckhoff i Siemens, ktdre oferuja wydajne pro-
dukty i maja doswiadczenie w tego typu systemach. O ile
rozwigzania softwarowe sg w czesci zastosowan w auto-
matyce i innych dziedzinach nadal popularne, producen-
ci maszyn coraz czgsciej wracaja do stosowania klasycz-
nych sterownikéw i kontroleréw.

Co zmienilo si¢ w dziedzinie PLC, co spowodowato
powrdt automatykow ,,do korzeni”? Z jednej strony nie-
wiele, z drugiej za$ bardzo duzo. Idea dzialania sterowni-
kéw programowalnych jest praktycznie taka sama jak po-
nad 40 lat temu, gdy powstat pierwszy PLC typu Modicon.
Urzadzenie te, tak jak zresztg kolejne dostepne sterowni-
ki, stuzyto do sterowania elementami wykonawczymi na
podstawie zaprogramowanego cyklu zdarzen i w zalez-

opa

6 ®m lipiec 2011

Producenci maszyn
stawiajg na PLC

nosci od wartosci sygnalow wejsciowych. Z drugiej stro-
ny od tego czasu zmienilo si¢ bardzo wiele - szczegélnie
w ostatnich latach, gdy na rozwdj technologii PLC wply-
waly znaczgco osiagnigcia branzy elektroniki konsumenc-
kiej oraz IT. Dzieki nim nastapil ekspotencjalny wzrost
funkcjonalnosci, mozliwosci obliczeniowych, komunika-
cyjnych oraz przetwarzania danych przez sterowniki pro-
gramowalne — a wszystko to przy zachowaniu kompak-
towych wymiaréw i niezawodnosci pracy tych ostatnich.
Wspolczesne PLC to w istocie miniaturowe komputery,
ktére pozwalaja na prowadzenie zlozonych obliczen i ko-
munikacje ze $wiatem zewnetrznym w sposob, jaki zna-
my z popularnych komputeréw osobistych. Standardem
stafa si¢ transmisja danych w sieciach TCP/IP, coraz wig-
cej PLC ma wbudowane webserwery i cechuje si¢ zaawan-
sowanymi mozliwo$ciami bazodanowymi. Urzadzenia te
s3 przy tym czasami integrowane z panelami operator-
skimi, co producentom maszyn pozwala na korzystanie
z w pelni kompaktowych i bardzo uniwersalnych rozwia-
zan sterujacych. W tym $wietle sieganie po bardziej zlo-
zone i drozsze systemy, ktére wymagaja zakupu kompute-
ra przemystowego, licencji na system operacyjny i samo
oprogramowanie, ma coraz mniejszy sens. Sadzi¢ moz-
na réwniez, ze mozliwosci wspoélczesnych PLC w stosun-
ku do kosztéw ich wykorzystania sg na tyle optymalne, ze
pozycja tych urzadzen w przemysle pozostanie niezagro-
zona jeszcze przez wiele lat.

Omawiana ewolucja sprawia jeszcze jedno — koniecz-
no$¢ zmiany myslenia o sterownikach jako o zamknietej
grupie specjalizowanych urzadzen, ktére na rynku wy-
znaczaja nowe poziomy w zakresie funkcjonalnosci i nie-
zawodnos$ci. Rozwdj technologii elektronicznych, ktére
pozwolily na wykonanie skoku pod wzgledem mozli-
wosci obliczeniowych oraz komunikacyjnych spowodo-
wal bowiem réwniez, ze PLC staly si¢ produktami po-
wszechnymi, niewiele réznigcymi si¢ od wielu urzadzen
konsumenckich. Obecnie za kilkanascie dolaréw wy-
produkowaé mozna system z wydajnym mikrokontro-
lerem, zegarem czasu rzeczywistego, interfejsem do sieci
Ethernet i nawet niewielkim wyswietlaczem - taki, jakim
jest wiasnie PLC. Pod tym wzgledem automatyka staje si¢
coraz mniej oddzielna dziedzing, a coraz bardziej rzadzi
prawami znanymi z rynku elektroniki oraz IT. Niemniej
jednak o preferencjach klientéw i doborze produktéw do
aplikacji nadal decyduje nie tylko sam hardware, ale tez
kompletno$é¢ oferty dostawcdw, ich doswiadczenie i ofer-
towane wsparcie techniczne. W $wietle coraz nizszych
kosztow sprzetu konkurowanie w wymienionych obsza-
rach staje si¢ nie tylko najlepsza droga do wyrdzniania si¢
na rynku, ale coraz cze$ciej warunkiem koniecznym do
odnoszenia sukceséw w branzy.

Zbigniew Piatek



Zestawy startowe SIMATIC §7-1200

Zestaw SIMATIC $7-1200

CPU 1212C ACIDCIRLY,
Symulator wejsc,
SIMATIC STEP 7 Basic,
Kabel ethernet,
Dokumentacja na CD,

Nr zam. 6ES7212-1BD31-4YBO

Zestaw SIMATIC S7-1200 + KP 300 Basic

CPU 1212C AC/DCIRLY,
Symulator wejs¢,

Panel Kp300 Basic mono PN,
SIMATIC STEP 7 Basic,

Kabel ethernet,
Dokumentacja na CD,

Nr zam. 6AV6651-7HA01-3AA1

Zestaw SIMATIC S7-1200 + KTP 400 Basic

CPU 1212C ACIDCIRLY,
Symulator wejs¢,

Panel KTP400 Basic mono PN,
SIMATIC STEP 7 Basic,

Kabel ethernet,
Dokumentacja na CD,

Nr zam. 6AV6651-7AA01-3AA1

Zestaw SIMATIC S7-1200 + KTP 600 Basic

CPU 1212C AC/IDCIRLY,
Symulator wejsc,

Panel KTP600 Basic color PN,
SIMATIC STEP 7 Basic,

Kabel ethernet,
Dokumentacja na CD,

Nr zam. 6AV6651-7DA01-3AA1

Z.estawy startowe S7-1200

Zestaw startowy jest doskonatym narzedziem, za pomoca ktérego mozna zapoznac sie
ze wszystkimi funkcjami sterownika SIMATIC S7-1200 w oparciu o oprogramowanie Step7 Basic.
Produkt do kupienia u autoryzowanych dystrybutorow: www.siemens.pl/simatic/dystrybutorzy

* Sugerowana cena detaliczna netto.

www.siemens.pl/S7-1200 Sl E M E N S



WYDARZENIA

Siemens SEm,

prezentuje
mozliwosc
srodowiska
projektowego
TIA Portal

Automation Innovation Tour 2011 to cykl 11 spotkan poswieconych srodowi-
sku TIA Portal oraz produktom i rozwigzaniom z zakresu automatyki przemy-
stowej firmy Siemens. Odbywaty sie one w maju w réznych miastach w Polsce
| przyblizyty kilkuset osobom nowe oprogramowanie projektowe firmy oraz
praktyczne sposoby automatyzacji maszyn i systemow produkcyjnych. Przed-
stawiamy relacje z inaugurujgcego ten cykl spotkania w Warszawie.

SIMATIC §7-1200
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| -~ 13 miare Twoich POt

NOWE PODEJSCIE
DO PROJEKTOWANIA

Totally Integrated Automation
Portal to platforma projektowa fir-
my, ktora pozwala na przeprowadze-
nie calosci prac zwigzanych z cyklem
zycia aplikacji automatyki i sterowa-
nia - od projektowania i konfigura-
¢ji, poprzez instalacje i uruchomie-

Warszawska konferencja zgromadzita okoto 50 oséb, gtéwnie
z branzy przemystowej
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nie, obstuge, serwis i modernizacje
oraz aktualizowanie systemu. W od-
réznieniu od weze$niejszych narzedzi
inzynierskich taczy ona mozliwoé¢
programowania réznych urzagdzen
i systemdw, wykorzystujac jedno $ro-
dowisko projektowe, w ramach kto-
rego wspoldzielone sg takze zmienne,
bazy danych oraz biblioteki.

Fot. 1

Chociaz TIA Portal jest nowym
$rodowiskiem, a wlasciwie duzym
frameworkiem projektowym, obej-
muje narzedzia znane juz wczesniej
automatykom - sg nimi STEP 7 v11
oraz WinCC v11. Obydwa s3 nowy-
mi wersjami programoéw i wystepo-
waé moga w réznych typach, jezeli
chodzi o licencjonowanie. Przykta-
dowo WinCC moze pozwalac na pro-
gramowanie i obstuge najprostszych
HMI Siemensa, czyli wersji Basic, do-
stepne jest w wersji do obstugi pa-
neli Comfort, stacji PC, a takze jako
pelne srodowisko SCADA. Jezeli za$
chodzi o sterowniki, to nowy STEP
7 pozwala na programowanie urzg-
dzen Simatic S7-1200, S7-300, S7-400
oraz ET200S ze zintegrowanym CPU
i jego wersji wzmocnionej srodowi-
skowo, czyli ET200Pro.

TIA Portal to nie tylko jednoli-
te srodowisko projektowe, gdzie na
jednym ekranie uzyska¢ mozna do-
step do wszystkich urzadzen w pro-

jektowanym systemie. Zapewnia

ono réwniez, co zostalo pokaza-
ne podczas spotkania, mozliwos¢



rozbudowanej diagnostyki, symulo-
wanie obiektéw z pelnymi parame-
trami pracy oraz fatwa migracje pro-
jektow stworzonych w poprzednich
wersjach oprogramowania narze-
dziowego. Wbudowano w nim tak-
ze nowy kompilator, ktéry, zdaniem
przedstawicieli Siemensa, pozwala na
optymalizacje projektéw automatyki
i systemow sterowania.

KONFERENCJE
DLA PRAKTYKOW

Patrzac na liste 0séb obecnych
na spotkaniu w Warszawie, znalez¢
mozna bylo na niej przedstawi-
cieli wielu firm znanych w branzy
przemystowej. Na spotkanie przy-
byli w wiekszosci praktycy — osoby
na co dzien zwigzane z automatyka
przemystows, a charakter konferen-
cji dobrze wpasowal sie w ten pro-
fil uczestnikow. Po krotkim omoéwie-
niu TIA Portal i nowych produktow
Siemensa, prelegenci zaprezentowa-
li szereg przyktadow realnych sys-
temow i urzadzen. Wykorzystano
w nich m.in. S7-PLCSIM, czyli sy-
mulowane sterowniki, dzieki czemu
wszystko — programowanie, symula-
cja pracy i diagnostyka — dzialo sie na
oczach uczestnikow.

Podczas konferencji przedstawio-
no m.in. programowanie roznych
aplikacji, konfigurowanie sterowni-
kéw i paneli operatorskich oraz two-
rzenie systemu SCADA. Omdwiono
réwniez dofaczanie do projektu prze-

Fot. 2
I

miennikéw czestotliwosci, urzadzen
w sieci AS-I oraz rdézne, bardziej za-
awansowane zagadnienia. Uzupelnie-
niem tego byly dyskusje kuluarowe
- ta mozliwo$¢ kontaktu z prelegen-
tami byta bardzo chetnie wykorzy-
stywana przez uczestnikéw podczas
przerw miedzy sesjami.
Zaprezentowane podczas cyklu
konferencji mozliwosci TIA Portal
potwierdzity, ze narzedzie to jest rze-
czywidcie intuicyjne i pozwala na
szybki rozwdj projektow automatyki.
Z kolei cato$¢ aplikacji zaprezentowa-
nych uczestnikom pokazata réwniez
to, co Siemens promuje od dawna —
czyli Totally Integrated Automation.
Roéznorodne systemy automatyki za-
wierajace sterowniki i kontrole-

Mirostaw Kuligowski prezentujgcy tworzenie projektu
w nowym srodowisku projektowym

WYDARZENIA

Michat Bereza omawiajgcy cechy TIA Portal; z tytu widoczne sg
demonstracyjne systemy wykorzystywane podczas konferencji

ry, urzadzenia typu HMI i napedy
moga by¢ programowane z wyko-
rzystaniem jednego narzedzia, kto-
re zapewnia rowniez ich diagnostyke
i mozliwo$ci modernizacji.

Warto doda¢, ze konferencje odby-
wajace sie w kolejnych miastach mia-
ty podobny charakter i liczbe oséb
w nich uczestniczacych. W szcze-
golnosci najwigkszym zainteresowa-
niem cieszyly sie spotkania na Slasku
- w przypadku Katowic na konferen-
cje przybylo ponad 100 osdb.

PLANY ROZWOJOWE
Jeste$my obecnie, jak wynika z wy-
powiedzi przedstawicieli Siemensa,
dopiero na poczatku rozwoju TIA
Portal. Srodowisko zapewnia oczy-
wiscie pelng funkcjonalno$é, jezeli
chodzi o mozliwosci projektowania,
programowania i diagnostyki sterow-
nikéw oraz paneli operatorskich, acz-
kolwiek nie obejmuje wszystkich pro-
duktow firmy z zakresu automatyki
przemystowej. W niedalekiej przy-
sztosci dodana zostanie mozliwo$¢ ob-
stugi napedow (Simotion, Sinamics),
rozwigzan CNC oraz wbudowane zo-
stang narzedzia zwigzane z komunika-
¢ja, czyli Simatic NET. Siemens planu-
je w kolejnych latach dalsza, obszerna
rozbudowe TIA Portal, ktéry ma staé
si¢ kluczowa platforma programi-
styczng firmy dla branzy automa-
tyki przemystowe;.
Zbigniew Pigtek
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Jak analizowac¢
dane, aby osiaqgac
zyski produkcyjne?

Tytulowe pytanie w skrdcie przedstawia idee warsz-
tatow, ktore firma VIX Automation zorganizowata pod
koniec maja we wspotpracy z GE Intelligent Platforms.
Konferencje odbyly sie w Warszawie oraz Krakowie i po-
$wiecone byly oprogramowaniu przemystowemu oraz
analizie danych procesowych.

Podczas warsztatow, ktorych hastem przewodnim byta
»Inteligentna Analiza Danych”, sumarycznie 40 uczest-
nikéw mogto w praktyce zapozna¢ si¢ z nowymi roz-
wiazaniami z zakresu oprogramowania SCADA, Histo-
rian i Workflow. W szczegélnosci dotyczyto to sposobow
gromadzenia danych, ich wizualizowania oraz kontek-
stowania. Elementem spotkan bylo réwniez poznanie
narzedzia Proficy Workflow, ktére pozwala m.in. na do-
starczanie instrukgji pracy i wspieranie dziatan w zakre-
sie przestrzegania norm.

Czes$¢ praktyczng warsztatow poprzedzito krotkie se-
minarium, podczas ktdrego swoje prezentacje wyglosi-
li, gos¢ z GE Intelligent
Platforms - Edwin
Holtkamp oraz prezes
firmy VIX Automa-
tion — Mariusz Benna
(na fot. obok). Pod-
czas czesci praktycznej
uczestnicy mieli moz-
liwo$¢ samodzielnego
wykonywania ¢wiczen
dotyczacych progra-
moéw rodziny Proficy. W trakcie calodniowych warsz-
tatow wsparciem stuzyli specjalisci z VIX Automation.

Oceny uczestnikéw po spotkaniach byly bardzo pozy-
tywne i, jak mozna sadzi¢, ten typ szkolen bedzie konty-
nuowany przez firme. Z kolei dla oséb, ktore w warszta-
tach nie braty udziatu, VIX Automation oferuje instrukcje
do ¢wiczen (do pobrania w pliku PDF zamieszczonym
w dziale aktualnosci na stronie www.vix.com.pl) oraz de-
monstracyjng wersje oprogramowania Proficy.

(zP)
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Grupa Bosch
podsumowuje zeszty
rok dziatalnosci

w Polsce

Dzieki sprzyjajacej koniunkturze na rynku Grupa
Bosch w Polsce zanotowata w 2010 roku obroty na po-
ziomie 717 mln euro, co stanowi wzrost o 12% do roku
poprzedniego — poinformowali jej przedstawiciele na
konferencji prasowej zorganizowanej w Warszawie. Naj-
wigkszym beneficjentem poprawy sytuacji makroeko-
nomicznej byl dziat firmy zwigzany z technikg przemy-
stowa, ktorego sprzedaz wzrosta o 27%. W przypadku
dzialu produktéw dla motoryzacji wzrost obrotéw wy-
niést 15%, a wypo-
sazenia budynkéw -
0 8% w stosunku do
roku poprzedniego.

W zeszlym roku badawczo-fozwoowa W 201 ‘l i J.___|
kontynuowane byly = ‘
projekty strategiczne i
rozpoczete w okresie \

kryzysu. W marcu
zakonczono rozbu-
dowe fabryki ukta-
déw hamulcowych
we Wroctawiu (su-
maryczny koszt roz-
budowy to ponad
22 mln euro). Dzie-
ki inwestycji moz-
liwe byto urucho-
mienie produkeji
nowych komponen-
téw hamulcowych
dla duzych europejskich producentéw pojazdéw. Fir-
ma w dalszym ciagu rozbudowywata réwniez war-
szawskie centrum kompetencyjne IT. Centrum
powstato w roku 2008 i oferuje Grupie Bosch kom-
pleksowe ustugi informatyczne. W 2010 roku zainicjo-
wano réwniez projekt ,Bosch dla budownictwa”. Ad-
resowany jest on do firm budowlanych, deweloperéw
oraz projektantéw i ma prezentowal rozwigzania ofe-
rowane przez firme w obszarze techniki budowlane;.
Warto dodac, ze 2011 roku Grupa Bosch obchodzi dwa
jubileusze — 125-lecie istnienia przedsiebiorstwa oraz
150-lecie urodzin zalozyciela firmy Roberta Boscha.
Na poczgtku 2011 zatrudniala ona w Polsce tgcznie
2,2 tys. pracownikéw, czyli o 140 0séb wiecej niz w roku
poprzednim. Pierwszy kwartal, zgodnie z informacjami
podanymi na konferencji, przyni6st dwucyfrowy wzrost
obrotéw Grupy.

5 soscH L

Rexroth Y

Krystyna Boczkowska, prezes
zarzadu firmy Robert Bosch,
podczas konferencji prasowe;j

(zP)
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Wod-Kan 2011

Bydgoskie targi Wod-Kan to impreza o blisko dwu-
dziestoletniej tradycji. Ich ostatnia edycja odbyta sie
pod koniec maja, a na targach prezentowana byta
szeroka oferta produktéw i rozwigzan dla branzy

wodno-kanalizacyjnej.

Oferta tematyczna targow Wod-
-Kan jest unikatowa w skali kra-
ju i obejmuje produkty oraz ustugi,
ktore zogniskowane sg m.in. wokot
obszaru zwigzanego z dystrybucja
i uzdatnianiem wody oraz z oczysz-
czalniami $ciekdw. Tematyke te uzu-
pelniaja rozwigzania pomiarowe, ma-
szyny i agregaty oraz r6znego rodzaju
armatura stosowana w branzy.

Powierzchnia wystawiennicza tego-
rocznych targéw bydgoskich byta im-
ponujaca — stoiska znajdowaly sie na
powierzchni 14 tys. m?. Spora ich cze$¢
stanowily ekspozycje w namiotach,
nie zabraklo tez wystawcow, ktorzy
prezentowali swoje wyroby w plene-
rze — pod tym wzgledem targi bardzo
przypominaja wrze$niowy Energetab.
Wirod wystawcow w Bydgoszezy zna-
lezli sie¢ m.in. ABB, Aplisens, Apator
Powogaz, Bibus Menos, Cantoni,
Danfoss, Endress+Hauser, Grundfos,
Phoenix Contact, Nivelco, Rectus oraz
Siemens.

Wigkszo$¢ prezentujacych swoja
oferte firm nie narzekata na frekwen-
cje odwiedzajacych, cho¢ byly tez oso-
by, ktore twierdzily, Ze na targach nie
dzieje sie nic konkretnego. Z pewno-
$cig natomiast plenerowy charakter
imprezy sprzyjal, podobnie jak ma to
miejsce w przypadku targéw bielskich,
nawigzywaniu pozazawodowych kon-
taktow przy piwie lub czyms mocniej-
szym. Wiele stoisk bylo zresztg za-
aranzowanych jako karczmy i bary
- ta sielska atmosfera sprzyjata kon-
taktom z klientami, a w miejscach tych
obecnych bylo wielu gosci targowych.
Pierwszego dnia targi odwiedzito row-
niez wielu ucznidw i studentéw - sta-
je sie to, jak wida¢, dobra tradycja nie
tylko na Automaticonie.

Wod-Kan to jedna z nielicznych
dlugoletnich imprez wystawienni-
czych w branzy, ktéra ma statych by-
walcow i gdzie weigz widaé potencjat
rozwojowy. Na przestrzeni lat zmie-
nial sie tez jej charakter — w szcze-
gblnosci w miejscu pomp i armatu-
ry pojawialo si¢ coraz wiecej réznego
rodzaju instalacji wodno-kanaliza-
cyjnych. Wstep na targi jest bezplat-
ny, organizatorzy zapewniaja réwniez
specjalng lini¢ autobusowsa i inne
udogodnienia. W polaczeniu z sama
oferta pokazywang na imprezie czyn-
niki te sprawiaja, ze do Bydgoszczy
zdecydowanie warto wybraé sie w ce-
lach biznesowych.

(KG, ZP)

Deltron AG to szwajcarski producent
ztaczy D-SUB, w tym standardowych,
z filtrem, gestych, typu SMD, na tasme,
wodoszczelnych, hybrydowych ztaczy typu
“combi”, “"Gender Changer”.

Przystowiowa szwajcarska jakos¢ wraz
z bogatg oferta czyni oferte tej firmy
bardzo interesujaca.

TERMINAL BLOCK

Ztacza Terminal Block do montazu SMT

Ztacza do PCB z rastrem od 3,5mm

Ztacza pod konektory: 2,8mm,
4,8mm, 6,3mm

Ztacza w obudowach ceramicznych

Moduty na szyne DIN

ul. Zwolenska 43/43a
04 - 761 Warszawa
tel. 22 615 64 31
info@semicon.com.pl
www.semicon.com.pl

SEMICON"



50 lat na sSwiecie, 15 lat w Polsce
— .steute swietuje podwdjng rocznice

W kwietniu 1961 roku mtody inzynier-projektant wraz ze wspolnikiem utworzyli
w Bad Oeynahausen firme, ktéra wtedy zaoferowata jeden prosty produkt — wytacz-
nik pozycyjny. Okazat sie on wielkim sukcesem, a firma szybko rozwineta swojg
dziatalnos¢, produkujac wyroby dla wielu branz rynkowych. Obecnie .steute oferuje
klientom na catym swiecie kilka tysiecy produktéw — od wytgcznikdw pozycyjnych
po zaawansowane urzadzenia w technologii bezprzewodowej. Przedstawiamy
relacje z obchodéw 50-lecia istnienia przedsiebiorstwa, ktére okazaty sie réwniez
dobra okazjg do przedstawienia planow firmy na przysztosc¢.

Majowe S$wietowanie 50-lecia
.steute odbywalo si¢ w siedzibie fir-
my w Lohne (Niemcy). W obcho-
dach jubileuszu wzigli udzial niemal
wszyscy pracownicy firmy (obec-
nie zatrudnionych jest tylko w cen-
trali w Niemczech okoto 250 oséb)
wraz z zaproszonymi czlonkami ro-
dzin, menedzerowie i pracownicy
zagranicznych oddziatéw i przedsta-
wicielstw, wazniejsi klienci oraz...
szefowie kilku firm konkurencyj-
nych. Miejsce spotkania bylo dos¢
szczegolne, gdyz byla nim wielka,
juz nieczynna hala fabryczna, ktéra
odkupiona zostata niedawno od sa-
siedniej firmy. Gdy obiekt zostanie
rozebrany, w miejscu tym powstanie
nowy budynek, w ktérym zlokalizo-
wane zostang szybko rozrastajace sie
dzialy R&D i produkeji.steute.

Obchody poprzedzone byly dwu-
dniowa, miedzynarodowsa konferen-
¢ja, podczas ktorej omdéwiona zostata
obecna sytuacja rynkowa firmy, przy-
szte plany rozwojowe oraz strategia
wprowadzania do sprzedazy nowych
produktéw. Jezeli chodzi o ostatnie
lata, to pomimo kryzysu na rynku
firma caly czas stabilnie si¢ rozwija-
ta - szczegdlnie szybko w dziedzinie
12 = gpa
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techniki bezprzewodowej. Konferen-
cja byla tez dobra okazja do zapre-
zentowania sie dla nowych przedsta-
wicieli firmy z calego $wiata, w tym
m.in. z Ukrainy i Australii. Wieczor-
ne obchody rocznicy istnienia firmy
zostaly rozpoczete diugim wystapie-
niem dyrektora firmy .steute — Stefana
Schmersala. Przedstawil on rys histo-
ryczny przedsiebiorstwa i podzieko-
wal najstarszym stazem pracownikom
za dotychczasowg wspolprace.

CZTERY GRUPY
PRODUKTOW

W ciagu pigédziesieciu lat ist-
nienia .steute znacznie rozszerzyl
portfolio oferowanych produk-
tow, skupiajac sie coraz bardziej
na urzadzeniach specjalistycz-
nych. Do tych ostatnich zaliczy¢
mozna w szczegolnosci wylaczni-
ki i czujniki przeznaczone do pra-
cy w strefach zagrozonych wybu-
chem. Firma jest obecnie réwniez
$wiatowym liderem, jezeli chodzi
o projektowanie i produkcje ste-
rownikéw noznych dla medy-
cyny. Ostatnie pig¢ lat to takze
rozwoj wylacznikéw i czujni-
kéw bezprzewodowych, ktére

majg w przysztoéci by¢ jedna z glow-
nych galezi oferty.

Na poczatku tego roku nastapily
zmiany w grupach asortymentowych
firmy, ktorych zamiast dotychczaso-
wych trzech sg obecnie cztery. Zalicza-
ja sie do nich odpowiednio: Automa-
tion (podzespoly systemdw sterowania
i bezpieczenstwa), Extreme (urza-
dzenia do pracy w strefach zagrozo-
nych wybuchem i/lub w trudnych wa-
runkach $rodowiskowych), Wireless

.steute dzieli obecnie

swoj asortyment na
cztery grupy produktéw: Wireless,
Automation, Extreme i Meditec

Fot. 1
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Stefan Schmersal podczas wystgpienia na konferencji w siedzibie firmy; na zdjeciu grupowym

zagraniczni przedstawiciele firmy w towarzystwie zarzadu i pracownikéw dziatu technicznego

(nowa grupa obejmujaca urzadzenia
bezprzewodowe, w tym takze w wy-
konaniu ATEX) oraz Meditec (urza-
dzenia dla medycyny). Swiatowa eks-
pansja przedsigbiorstwa jest mozliwa
dzieki wciaz rozbudowujacej sie sie-
ci sprzedazy. Ponadto trwajg obecnie
prace nad uruchomieniem produkeji
wybranych typéw urzadzen w Brazy-
lii i w Chinach - rynkach niezwykle
istotnych dla .steute.

KONSEKWENTNY ROZWOJ
W POLSCE

Firma jest tez obecna od 15 lat
w Polsce, przy czym pierwszych
10 lat przypadlo na okres wspétpra-
cy z Grupa Schmersal. W 1994 roku
.steute weszto do tej grupy, stajac
sie jednym z jej centrow kompeten-
cyjnych specjalizujacym si¢ w wy-
facznikach noznych, wylacznikach

steute
Schaltgeréte

.steute Polska

il 0 0
Medycyna ATEX Automatyzacja

Sprzedaz firmy w 2010

w podziale na branze — na
goérnym wykresie przedsta-
wiono wyniki dla steute Schaltgerate

(Niemcy), na dolnym dla .steute Polska

Rys. 1

linkowych zatrzymania awaryjne-
go oraz urzadzeniach w wykona-
niu przeciwwybuchowym (ATEX).
W 2004 roku nastapil roztam i fir-
ma .steute stata sie znéw podmio-
tem niezaleznym, a na jej czele sta-
nal Stefan Schmersal. Dyrektorem
zarzadzajacym zostal natomiast
Marc Stanesby, wywodzacy sie tak-
ze z Grupy Schmersal.

Od 2005 w Polsce dziala autory-
zowany dystrybutor — firma .steu-
te Polska - zarzadzana przez Adama
Wiecha, wczesniejszego dyrektora
dzialu sprzedazy i marketingu w fir-
mie Schmersal Polska. Przedsiebior-
stwo opiera swojg dziatalno$¢ na
sprzedazy bezposredniej, bazujac na
niewielkim, kilkuosobowym zespole
sprzedazowym. Taka forma dystrybu-
cji jest wymuszona przez do$¢ wysoki
poziom technicznego zaawansowania
produktéw oraz przez koniecznosé¢ le-
gitymowania si¢ przez perso-
nel odpowiednimi certyfikata-
mi unijnymi - szczegélnie jesli
chodzi o produkty medyczne.
W ostatnich trzech latach na
znaczeniu zyskuje jednak takze
wspolpraca z dystrybutorami
— takimi jak poznanski Astat,
oraz integratorami systemow.
To ostatnie dotyczy szczegol-
nie rynkéw wykorzystujacych
produkty przeciwwybuchowe.

RYNEK KRAJOWY

A NIEMIECKI
Dzialajaca w kraju .steu-

te Polska opiera si¢ na wias-

nym planie marketingo-

wym, ktéry przystosowany jest do
realiéw naszego rynku. Jak sie¢ bo-
wiem okazalo, segmentacja rynku
polskiego odbiega znaczaco od nie-
mieckiego (patrz wykres), co ma
istotny wplyw na lokalng dziatal-
no$¢ firmy. W kraju nacisk ktadzio-
ny jest na branze zwigzane z wydoby-
ciem i przerobka wegla kamiennego
i brunatnego, produkeja energii elek-
trycznej oraz firmy zainteresowane
urzadzeniami przeciwwybuchowymi,
czyli zaktady chemiczne i petroche-
miczne. Stracila na znaczeniu tym-
czasem branza medyczna, ktora
poszukuje coraz tanszych kompo-
nentdw, czesto godzac sie na duzy
kompromis jako$ciowy i wykazu-
jac mniejsze zainteresowanie pro-
duktami stricte medycznymi, o naj-
wyzszej jakosci i parametrach. Jezeli
chodzi o wspomniane rozwigzania
ATEX, warto wspomnie¢ o wspdl-
nym projekcie .steute Polska oraz
firmy Bartec, ktéry dotyczyl opra-
cowania szeregu wylacznikéw prze-
znaczonych do pracy w strefach za-
grozonych wybuchem metanu.

W 2011 roku .steute Polska planu-
je uruchomienie nowego, obszernego
serwisu internetowego pod dotych-
czasowym adresem www.steute.pl.
Portal bazowal bedzie na nowym
serwisie niemieckim i bedzie sukce-
sywnie tlumaczony na jezyk polski.
Firma planuje takze kontynuowa-
nie obecno$ci na targach bran-
zowych, w szczegélnosci na biel-
skim Energetabie oraz stolecznym
Automaticonie.

(zp)
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Silne Expopower,

staba Automa

Pod koniec maja po raz czwarty na terenie Miedzynarodowych Targéw
Poznanskich spotkali sie specjalisci z branzy energetycznej i elektroener-
getycznej. Na targach Expopower wystawito sie okoto 240 firm, a samg
impreze po raz kolejny zaliczy¢ mozna byto do udanych. Niestety nie
mozna powiedzie¢ tego samego o odbywajacych sie réwnolegle targach
Automa, ktére przez wiele osoéb z branzy traktowane byty jako intere-
sujgca propozycja dla automatykow i by¢ moze przyszta przeciwwaga
dla warszawskiego Automaticonu. Po trzech latach z Automy, oprécz

nazwy, matfo co pozostato.

SILNE EXPOPOWER

Tegoroczny Expopower przypadal na 24-26 maja
i odbywat sie pod hastem ,,Przyszto$¢ energetyki - ener-
getyka przysztosci”. Po raz kolejny odwiedzajacy mieli
okazje zapozna¢ sie z najnowszymi produktami i inno-
wacyjnymi rozwiazaniami technologicznymi dla bran-
7y energetycznej oraz elektroenergetycznej. Nowoscia
wystawy byt salon oswietleniowy, ktéremu towarzyszy-
ta konferencja ,,Energooszczednosé w oswietleniu”, po-
$wiecona w duzym zakresie technologii LED. Uzupel-
nieniem ekspozycji byly jak dawniej panele dyskusyjne,
konferencje oraz spotkania z ekspertami. Pod wzgledem
organizacyjnym targi byly na wysokim poziomie, wy-
stawcy jednak skarzyli sie na zbyt malg liczbe odwiedza-
jacych je osob. Ostatniego dnia dalo si¢ zauwazy¢ znu-
zenie tych pierwszych, ktorzy znacznie wezeéniej zaczeli
sie pakowa¢, co rowniez zirytowato cze$¢ gosci odwie-
dzajacych wtedy Poznan.

Réwnoczesnie z Expopower odbywaly sie Targi
Energii Odnawialnej Greenpower, na ktérych swoja
oferte prezentowato ponad 80 firm z branzy odnawial-
nych zrodet energii. Zakres tematyczny spotkania obej-

e
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mowal tematy takie jak energetyka stoneczna, wiatrowa,
wodna, geotermalna, dodatkowo zagadnienia zwigzane
z biopaliwami i biogazem oraz technologiami energo-
oszczednymi. Z roku na rok ciesza si¢ one coraz wiek-
sz popularnoscia, co réwniez wida¢ bylo na imprezie.
Oprocz produktow takich jak kolektory stoneczne i pa-
nele fotowoltaiczne, pompy ciepla, pojawily si¢ nowo-
$ci — np. ekoturbina grzewcza stuzaca do wytwarzania
ciepla do ogrzewania pomieszczen i wody za pomoca
pola magnetycznego czy tez grawitacyjny rekuperator
$ciekow umozliwiajacy odzyskiwanie energii cieplnej
z wody wyplywajacej do kanalizacji.

I SLABA AUTOMA

Trzecig z imprez odbywajacych sie w Poznaniu byly
Miedzynarodowe Targi Robotyki, Automatyki i Apa-
ratury Kontrolno-Pomiarowej Automa. Redakcja APA
nalezy do grona zalozycieli targéw, ktére $ledzimy
bacznie od 2009 roku, a wigc czasu inauguracji. Nie-
stety zeszloroczny regres, ktéry przypisywalismy skut-
kom zlej sytuacji na rynku, w tym roku raczej pogte-



bit si¢. Stoiska z wystawcami targéw Automa tworzyly
nieco pustawg hale, a liczba samych wystawcow byta
mata. O ile bowiem zbiorcza lista firm prezentujacych
si¢ na trzech réwnolegtych imprezach obejmuje prawie
240 firm, wérdd nich okoto 10 (nie wliczajac prasy) to
podmioty deklarujace obecnos$¢ na targach Automa.
Byty wérdéd nich m.in. ELFA Elektronika, Festo, OEM
Automatic i WODit. Pomimo obecno$ci tak warto-

$ciowych przedsigbiorstw jak te wymienione, w po-
réwnaniu z konkurencyjnymi targami w Warszawie,
Automa wypadta blado. Popularno$¢ targdw jest mata,
zainteresowanie firm niewielkie, podobnie jak liczba
zwiedzajacych.

Osobnego komentarza wymagaja informacje poda-
wane na stronie internetowej organizatora. O ile MTP
styna z wysokiej jakosci poziomu organizowanych im-
prez i generalnie obstugi wystawcow oraz gosci, wi-
tryna http://automa.mtp.pl/ odstaje zdecydowanie na
minus. Przykltadowo w menu ,, Automa w pigufce” klik-
niecie linku , galeria” przekierowuje do zestawu zdje¢
na stronie targéw Expopower, klikniecie ,,galeria wideo”
umozliwia ogladniecie filmoéw z zesztego roku, cheac za$
przeczyta¢ informacje o targach, mamy dostep tylko do
podstrony ,,podsumowanie Automa 20107, ktéra linku-
je zresztg niepoprawnie i otrzymujemy bfad. Znajdujaca
sie za$ ponizej ,lista wystawcdw” to link do wspomnia-
nej zbiorczej listy dla trzech imprez targowych - zu-
pelnie nieprzydatny dla osoby zainteresowanej $cile
targami Automa. Ta ostatnia powinna wyszuka¢ odpo-
wiednie dane przez ,katalog wystawcow 20117, wybie-
rajac w nim jako branze znajdujace si¢ na samym kon-
cu rozwijanej listy hasto ,, Automa”. Tak naprawde tylko
duza doza determinacji pozwala na dowiedzenie si¢ cze-
gokolwiek blizszego o targach.

Podsumowujac — wizytowka Automy w sieci wypada
bardzo stabo i tak naprawde nie wiadomo, czy nie jest
to po czesci celowy zabieg. Targi formalnie nadal istnie-
ja, ale, oprocz nazwy, niewiele z nich zostato. Co gor-
sza — podobnie jak w sferze wirtualnej sytuacja wygla-
da w rzeczywistosci.

(BK, ZP)

WYDARZENIA
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Pakiet 64-bitowego oprogramowania
HMI/SCADA
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B Austriacki COPA-DATA to dzia-
tajgcy globalnie dostawca systemow
SCADA, ktérego produkty stosowane
sg m.in. w instalacjach technologicz-
nych w przemysle oraz branzy energe-
tycznej. W Polsce rozpoznawalnos¢ tej
marki nie jest tak duza jak w przypad-
ku innych producentéw oprogramowa-
nia przemystowego, ktérzy obecni sg
u nas od dawna, w tym czgsto przez
lokalnych dystrybutoréw. Skqd nie-
dawna decyzja o zatozeniu oddziatu
firmy w kraju?

Zdajemy sobie sprawe, ze w pol-
skiej branzy systeméw SCADA mamy
duza konkurencje, dlatego ustano-
wienie lokalnego oddzia-

ALEXANDER PUNZENBERGER

Wschodzie, to jednak Europa jest cia-
gle jednym z naszych gtéwnych ob-
szarow zainteresowania i aktywnosci.
Pomimo Ze nie jesteSmy tak duza fir-
ma jak inni gracze na rynku, jeste$my
niezalezni, elastyczni, co uznajemy za
nasza sife. Rozwijamy sie krok po kro-
ku - teraz przyszed! czas na Polske.
Waznym elementem przeprowa-
dzanej przez nas ewaluacji rynku jest
okreslenie, czy w danym kraju znaj-
duja si¢ juz klienci COPA-DATA.
Drugim istotnym czynnikiem jest to,
czy mamy z takimi firmami kontakt —
nieraz bowiem sami uzytkownicy nie
wiedza, ze wykorzystuja nasze opro-

z klientami oraz naturalnie za sprze-
daz i wsparcie techniczne, ktére jest
kluczowe, aby w tej branzy odnosi¢
sukcesy. Oferujemy réwniez szkolenia
i pomagamy klientom w rozwiazywa-

niu ich probleméw aplikacyjnych.
Biuro lokalne wspdtpracuje z in-
tegratorami systemow i firmami ze-
wnetrznymi, ktore dziataja w réznych
branzach. Do tych ostatnich nale-
z3 przykladowo Aniro Engineering
oraz Festo. Pierwsza z nich zajmuje
sie aplikacjami m.in. w sektorze ma-
szyn do produkeji peletéw, w prze-
mysle drzewnym, plastikowym oraz
papierniczym. Z kolei Festo to nie tyl-
ko dostawca kompo-

tu poprzedzilismy analiza
tego sektora wykonang juz
w 2005 roku. Okazalo si¢
wtedy, ze Polska to warto-
$ciowy i cechujacy sie du-
zymi mozliwo$ciami roz-
woju rynek. Lokalizacja
kraju jest rowniez z naszej
perspektywy korzystna,
gdyz potencjalni odbiorcy
nie znajduja sie tak blisko
Austrii i Niemiec, jak ma

Inwestujemy 25% catkowitych obrotow
w badania i rozwéj. To bardzo duzo, ale
traktujemy te dziatalnos¢ jako priorytetowa,
gdyz na rynku musimy konkurowac z wieloma
innymi, czesto duzymi firmami. Naszym
zdaniem najlepszym na to sposobem jest
zaoferowanie klientowi zaawansowanego
technicznie i dobrze dopracowanego produktu
dajacego szanse na osiggniecie maksymalnej
produktywnosci przy minimalnych kosztach

nentéw pneumatycz-
nych i elektrycznych,
ale tez firma oferuja-
ca integracje syste-
mow, w szczegolnosci
w energetyce. W Pol-
sce tworzy si¢ obecnie
kompletne rozwigza-
nia - to réZnica w sto-
sunku do stanu sprzed
kilkunastu lat, gdy wy-
twarzane byly one np.

to miejsce w przypadku
choc¢by Czech, a jednoczesnie w przy-
sztosci kraj stanowi¢ moze baze do
obstugi rynkéw na wschodzie - np.
ukrainskiego. Oczywiscie w Polsce
dziata wiele firm do nas konkuren-
cyjnych, ale sytuacja taka ma miejsce
réwniez w przypadku innych krajow,
w ktorych jestesmy obecni.
COPA-DATA nie jest nowg firma-
aktywnie dziatamy na rynku od 1987
roku i w tym czasie doswiadczalismy
réznych kolei rozwoju branzy. Przez
wigkszo$¢ tych lat odnotowywalismy
jednak stabilny wzrost, a firma sie
powiekszata. Z czasem stalo sie dla
nas jasne, ze musimy wykona¢ krok
w kierunku obecnosci globalnej. Dla-
tego pod koniec lat 90. ubiegtego wie-
ku zatozyli$my spotke-corke w Niem-
czech, potem we Wloszech. Wtedy
nastgpilo réwniez przeksztalcenie
z firmy o malej do sredniej wielkosci,
czemu towarzyszyly zmiany w struk-
turze i sposobach naszego dziatania
na rynku. Chociaz kolejne biura po-
wstaly pdzniej w USA i na Dalekim

gramowanie. W Polsce wyniki odpo-
wiedzi na obydwa pytania byly po-
zytywne. Od kilku lat nasze systemy
dzialajg tutaj m.in. w branzy energe-
tycznej oraz w przemysle produkcyj-
nym - nie zaczynamy wiec od zera.
Obecne s3 tutaj rowniez firmy beda-
ce integratorami systemow, ktére zna-
ja nasze produkty i korzystaja z nich.
Tak wiec w przypadkach gdy klien-
ci oczekuja kompletnych rozwigzan -
a tak jest najczesciej — mozemy taka
oferte przygotowac i zrealizowac.

B Czy w Polsce istnieje stata grupa
wspétpracujgcych z Wami integrato-
réw systemow? Jak obstugujecie rynki
w krajach, gdzie znajdujg sie Wasze
lokalne biura?

Nasz model biznesowy, niezaleznie
czy dotyczy oddzialu w Anglii, USA
czy w Polsce, bazuje na stworzeniu
niewielkiego biura odpowiadajacego
za lokalne dziatania na rynku. W jego
ramach pracuja osoby odpowiedzial-
ne m.in. za marketing, komunikacje

w Niemczech i jako
gotowe przywozone do kraju. W tym
czasie znaczgco wzrosta rowniez ja-
ko$¢ pracy integratordéw systemow
dzialajacych na rynku, co réwniez za-
pewnia nam potencjal rozwojowy na
przyszlo$¢. Oprogramowanie przemy-
stowe musi by¢ zreszta wdrazane lo-
kalnie, tak aby méc optymalnie dopa-
sowac je do potrzeb odbiorcéw. Z tych
wiasnie powodéw w Polsce stawiamy
na wspdlprace z tutejszymi firmami
wdrozeniowymi.

Warto doda¢, ze wiele naszych sys-
temow obecnych w kraju dostarczo-
nych zostalo wraz z kompletnymi li-
niami produkcyjnymi i maszynami
- pracujgcymi np. w sektorze spozyw-
czym i napojowym. Ich producenta-
mi sg znane na rynkach miedzyna-
rodowych firmy jak takie np. Krones,
a w zakresie ich rozwoju wspotpra-
cujemy $cisle z dostawcami urzadzen
automatyki i sterowania — szczegélnie
dobre kontakty mamy z austriackim
B&R. Tego typu wspotpraca pozwala
nam skutecznie konkurowac z global-
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Komunikator serwisowy z obstugqg protokotéw HART, WirelessHART

i Foundation Fieldbus

Emerson Process Management wpro-
wadzit do sprzedazy komunikator ser-
wisowy 475 wyposazony w obstu-
ge ekranéw konfiguracyjnych Device
Dashboard i aplikacje ValveLink Mobile
do obstugi kontroleréw cyfrowych
Fisher Fieldvue. Field Communicator
475 zawiera proste graficzne menu ob-
stfugiwane za pomocg ikon, utatwia-
jace obstuge przyrzadu podczas prac
prowadzonych w terenie. Po ziden-
tyfikowaniu urzadzenia zorientowa-
ne zadaniowo menu pozwala na szyb-
kie przeprowadzenie prac serwisowych
i wykrycie ewentualnych problemow.

Field Communicator 475 obstuguje
popularne w produktach firmy Emerson ekrany konfi-
guracyjne Device Dashboard. S to intuicyjnie zaprojek-
towane interfejsy graficzne, zapewniajace szybki dostep
do wszystkich najwazniejszych parametréw i informacji
potrzebnych do diagnozowania i konfiguracji urzadzen

fieldbus. Ich przejrzysta struktura eliminu-
je czas tracony na wyszukiwanie potrzeb-
nych opcji w wielopoziomowym menu.
Ponadto przyrzad sam podsuwa uzytkow-
nikowi sposoby rozwigzania poszczegdl-
nych problemow.

Aplikacja ValveLink Mobile wykorzystu-
je graficzny interfejs do utatwienia komu-
nikacji z kontrolerami cyfrowymi Fisher
Fieldvue sterujagcymi pracg pozycjoneréow
elektropneumatycznych. Pozwala m.in.
za pomocg pojedynczej ikony zainicjowac
serie testow obejmujacych sprawdzenie
konfiguracji i kalibracji systemu.

Graficzny interfejs uzytkownika wpro-
wadzony od stycznia 2011 roku w komu-
nikatorach 475 moze by¢ tez wykorzystywany w star-
szych typach komunikatoréw 375 przez uzytkownikdéw
posiadajacych licencje Easy Upgrade. Oprogramowanie
Valvelink jest standardowo instalowane we wszystkich
komunikatorach 475 od stycznia 2010 roku.

http://www.fieldcommunicator.com, http://www.emersonprocess.com

Skalowalny przenosny system sterowania maszynami o stopniu ochrony

do IP69K

Skalowalne, przenosne systemy sterowania ma-
szynami Scalable Mobile Control System firmy

Hirschmann moga by¢ zestawiane w setkach poten-
cjalnych konfiguracji i charakteryzujg sie mozliwoscig
szybkiej adaptacji do zmieniajgcych sie wymogow
aplikacyjnych. W sktad tej rodziny produktéw wcho-
dzag konsole operacyjne iScout oraz moduty wyko-
nawcze iFlex dostepne w wersjach o stopniu ochrony
IP20, IP66/67 i IP69K. Zapewniajg one odpornos¢ na
udary i wibracje oraz temperatury otoczenia z zakre-
su —40...+70°C. Zawieraja 32-bitowe jednostki CPU
oraz interfejsy Fast Ethernet, CANopen i USB (opcjo-
nalnie réwniez composite video i ZigBee). W mak-
symalnej konfiguracji system umozliwia sterowanie
ponad 200 liniami wejs¢ i wyjs¢. Konsole iScout wy-
stepuja w wersji z kolorowym ekranem o przekatnej
4,3" (430 x 272) i 7" (800 x 480) z mozliwoscig mon-
tazu poziomego lub pionowego. Moga by¢ obstu-
giwane za pomocg ekranu dotykowego, przyciskéw
lub obrotowych manipulatoréw. Producent deklaru-
je zgodnos¢ z nowymi standardami bezpieczenstwa
SIL2 i EN 13849-1.
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Zrédta zasilania bezprzerwowego

Phoenix Contact oferuje autonomiczne zrédta za-
silania bezprzerwowego pozwalajgce na zwiekszenie
dyspozycyjnosci zaktadu lub systemu. Jednofazowe
urzadzenia typu USB-CP mogg pracowac jako samo-
dzielne wersje stojace lub moduty do szaf 19". Do-
stepne wykonania mieszczg sie w pieciu klasach mocy
od TkVA do 6kVA.

Moduty moga by¢ indywidualnie zestawiane przez
zastosowanie uzupetniajacych elementéw, takich jak
bypass czy redundancja. Dodatkowe moduty baterii
powiekszajg pojemnos¢ i czas buforowania zasilania.
Baterie moga by¢ wymienione ,,na gorgco”, bez prze-

rywania pracy systemu. Urzadzenia spetniajg wymogi
klasy VFI-SS-111.

Phoenix Contact, tel. 71 398 04 10, http://www.phoenixcontact.pl

Panele operatorskie z indywidualizowanymi frontami
, _

Digital Express Design to ustuga wprowadzona przez
firme Siemens. Obejmuje ona szybkie zaprojektowa-
nie i wykonanie ptyt czotowych paneli operatorskich
Simatic HMI dostosowanych do indywidualnych wy-
magan klienta. Kierowana jest ona do producentow
maszyn i urzadzen oraz uzytkownikéw koncowych
szukajacych urzadzen HMI cechujacych sie zindywidu-
alizowanym wzornictwem. Obejmuje to umieszczenie
na panelu takich elementéow jak logo, kolorowe paski,
oznaczenie typu i inne napisy oraz obrazy o wysokiej ja-
kosci z rozdzielczoscia do 600 dpi. Siemens deklaruje
dostarczenie pierwszych egzemplarzy juz w ciggu 7 dni
od ustalenia szczeg6tow.

Siemens, http://www.automatyka.siemens.pl

Ptaski pojemnosciowy czujnik poziomu ptynu do montazu na pojemnikach

pakujace i drukujace oraz wszelkiego typu aplikacje
0 ograniczonej przestrzeni montazowe;j.

Nowy typ czujnika pojemnosciowego CFDK 25 fir-
my Baumer charakteryzuje sie sptaszczong konstrukcja
o powierzchni 52 x 25mm i grubosci 6mm, umozliwia-
jacg montaz w ciasnych przestrzeniach. Stuzy do po-
miaru poziomu ptynu poprzez $cianke pojemnika. Jest
dostepny w wersjach o ustalonym fabrycznie zakresie
pomiarowym wynoszacym 2, 4, 8, 12 lub 15mm. Obu-
dowa, wykonana z tworzywa PA 12, zapewnia stopien
ochrony IP65 i dopuszczalny zakres temperatur pracy
od -25 do +70°C.

Firma Baumer opracowata specjalng ramke mon-
tazowa pozwalajacg na montaz czujnikow CFDK 25
z wykorzystaniem srub, kleju i r6znego rodzaju tasm
(zaciskowe, Velcro, itp.). Pojedynczy czujnik moze by¢
tatwo przenoszony pomiedzy ramkami zamocowany-
mi do réznych pojemnikéw. Montaz i demontaz nie
wymagaja uzycia jakichkolwiek narzedzi. Typowe za-
stosowania to automatyka laboratoryjna, maszyny

http://www.baumer.com
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na szynach
Czesc 1

Pojazdy szynowe taboru kolejowego, tramwajowego, trolejbusowego i metra
oraz zasilajace je za posrednictwem sieci trakcyjnej podstacje stanowig nagro-
madzenie urzadzen elektroenergetycznych — silnikéw, generatoréw, prze-
twornic, transformatoréw, itp. — oraz réznego typu aparatury tgczeniowej,
zabezpieczajgcej i sygnalizacyjnej. Specyfika transportu szynowego, zwtasz-
cza wysokie wymagania pod wzgledem niezawodnosci i bezpieczehstwa,
sprawia rowniez, ze specjalnie na potrzeby tej branzy opracowywano rézne
systemy sterowania i zabezpieczajgce. Ich funkcjonowanie uzaleznione jest
od mozliwosci komunikacji zaréwno w obrebie pojazdu lub podstacji, jak i do
centrum dyspozytorskiego. Stad bardzo waznym elementem wyposazenia sg
tez systemy tacznosci. W artykule na przyktadzie kolejnictwa przedstawiamy
rozwigzania wykorzystywane w pojazdach szynowych — w pierwszej czesci
opracowania, oraz w przypadku sieci trakcyjnej i podstacji zasilajgcych, co
opublikowane zostanie w kontynuacji artykutu.
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Pojazdy szynowe taboru kolejowe-
go dzieli si¢ na wagony, ktore stu-
73 do transportu ludzi i fadunkow,
oraz wyposazone w naped i wy-
twarzajace sile pociagowa pojaz-
dy trakcyjne. W przypadku tych
drugich sa to gtéwnie lokomoty-
wy spalinowe oraz elektryczne.
Te pierwsze, napedzane silnika-
mi spalinowymi, sg rozwigzania-
mi autonomicznymi, poniewaz nie
musza pobierac energii zasilajacej
z zewnatrz. Dlatego wykorzysty-
wane sg zwykle tam, gdzie nieopta-
calna jest budowa sieci trakcyjnej
i podstacji elektroenergetycznych
- na przyklad na liniach lokalnych,
w rejonach o niewielkim nate-
zeniu ruchu lub na terenach,
na ktérych nie przeprowadzo-

no jeszcze elektryfikacji. Lokomoty-
wy elektryczne sg natomiast zasilane
z zewnetrznej elektrycznej sieci trak-
cyjnej. Energia przekazywana jest
do nich za posrednictwem tzw. od-
bieraka pradu (pantografu). Jest on
umieszczony na lokomotywie i ma
bezposredni kontakt z przewodami
napowietrznej sieci trakcyjnej, z kto-
rej pobiera prad.

NAPEDY LOKOMOTYW
SPALINOWYCH
I ELEKTRYCZNYCH

Uklady napedowe w lokomoty-
wach spalinowych réznia sie w zalez-
noéci od rodzaju przektadni (mecha-
nicznej, hydraulicznej, elektrycznej
pradu przemiennego lub pradu stale-
go) przekazujacej moment obrotowy
z silnika na osie napedowe kot. Lo-
komotywy z przektadnig elektryczng
(lokomotywy spalinowo-elektryczne)
sg spotykane najczesciej. Uktad na-
pedowy tego typu sktada sie z prad-
nicy napedzanej silnikiem spalino-
wym, ktéra zasila silnik elektryczny.
Ten z kolei za posrednictwem prze-
ktadni napedza zestawy kotowe lo-
komotywy.

W przypadku pojazddéw zasilanych
z sieci trakcyjnej napiecia statego wy-
korzystywane sa silniki trakcyjne
pradu statego z rozruchem i regula-
cja predkosci za posrednictwem rezy-
storéw, tyrystoréw lub tranzystorow
IGBT. W przypadku gdy wykorzysty-

wane s3 elementy potprzewodniko-
we, wystepuja mniejsze straty energii
niz w ukladach z rezystorami. Dla-
tego te pierwsze zdecydowanie cze-
$ciej spotyka si¢ w pojazdach szyno-
wych poruszajacych sie na krétszych
trasach miedzy postojami - na przy-
kiad w tramwajach niz w pociagach.
Inng mozliwoscia jest wykorzystanie
silnikéw pradu przemiennego zasi-
lanych przez przemienniki czestotli-
wosci. Poza silnikami trakcyjnymi
w elektrycznych pojazdach trakcyj-
nych i w spalinowo-elektrycznych
wykorzystuje sie¢ tez silniki pomocni-
cze. Napedzaja one na przyktad wen-
tylatory lub sprezarki.

PRZETWORNICA GLOWNA
Niezbednym elementem wypo-
sazenia pojazdow trakcyjnych elek-
trycznych oraz spalinowych z prze-
kfadnig elektryczng sa przetwornice.
W tych pierwszych obnizajg one na-
piecie state 3kV z sieci trakcyjnej do
napiecia statego 110V. Jest ono da-
lej wykorzystywane do zasilania ob-
wodéw pomocniczych lokomoty-
wy, takich jak systemy sterowania,
oswietlenia, sygnalizacji, a takze
do fadowania akumulatoréw, kto-
re zasilaja obwody elektryczne po-
jazdu trakcyjnego, gdy w czasie po-
stoju przetwornica jest wylgczona.
Podobna funkcje przetwornice pet-
nig w pojazdach spalinowych, gdy do
zasilania obwodow lokomotywy wy-
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Patrzagc na przejezdzajacy pociag, trudno sobie wyobrazi¢, ze to wyrafino-
wane urzgdzenie elektroenergetyczne. Tymczasem nie tylko lokomotywa, ale
| wagony to nagromadzenie zasilaczy, konwerteréw, systemow i wszelkiej
aparatury energetycznej. | nawet jesli nad torami nie rozcigga sie charakte-
rystyczna trakcja, to i tak pedzacy sktad jest jednym wielkim przetwornikiem
i odbiornikiem energii elektrycznej. Dlatego tez firmy specjalizujgce sie w ener-
getyce — na przyktad ABB — od dawna zajmujg sie transportem szynowym,

a z ich oferty korzystajq producenci pojazdéw i koleje na catym swiecie.

Od dziesigcioleci firma ABB jest
wiodacym dostawcg nowoczesnych
technologii i aparatury dla pojaz-
déw szynowych oraz elementéw in-
frastruktury dla operatoréw trak-
cji elektrycznych. Spotka dostarcza
niemal wszystkie elementy energe-
tyczne trakcji elektrycznej i wypo-
sazenia pojazdow. Jest obecna od li-
nii wysokiego napiecia, przez stacje
elektroenergetyczng, transformato-

ABB oferuje rozwiga-
zania trakcyjne dla
wszystkich napie¢ i mocy — na
zdjeciu metro w Dubaju, dla kto-
rego firma dostarczyta produkty

Fot. 1

i rozwigzania
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ry trakcyjne i przeksztattniki, az po
gniazdko elektryczne w wagonie. Ze
wzgledu na specyfike systeméw za-
silania kolei na calym $wiecie, nie-
wielu jest producentéw, ktérzy moga
poszczycic sie tak bogatym portfolio
produktow jak ABB.

Cho¢ cze$¢ elementéow systemu
zasilania taboru kolejowego - szcze-
gblnie po stronie wysokich napie¢ -
niewiele odbiega od energetycznego
standardu, to sama aparatura trak-
cyjna jest niepowtarzalna i wytwa-
rzana tylko i wylacznie dla tej bran-
zy. Wysokie napiecia to oczywidcie
duze elektroenergetyczne stacje za-
silajace — znajduja sie tam transfor-
matory mocy, rozdzielnie srednich
napieé, odlaczniki, roztgczniki, au-
tomatyka stacyjna i wszystkie wyma-
gane systemy zabezpieczen, nadzoru
i sterowania.

W tym zakresie ABB ma ogromne

do$wiadczenie, bowiem od wielu

lat projektuje takie stacje i buduje

w systemie ,,pod klucz”, wykorzy-

stujac wlasne produkty. Poniewaz
jednak jako$¢ i optymalne wyko-
rzystywanie energii staje sie coraz

Jakub Matecki
Dziat Energoelektroniki

ABB

Jako ABB jestesmy w stanie zao-
ferowac caty pakiet zasilajgcy dla
dowolnego pojazdu szynowego
— czy to bedzie tramwaj, metro
czy kolej podmiejska lub daleko-
biezna. Przygotowujemy projekty
i produkujemy aparature obstu-
gujaca wszystkie napiecia od 600V
do 25kV. Naszymi klientami sg
najwieksi producenci pojazddw
szynowych i zaktady naprawcze
taboru kolejowego na catym Swie-
cie. Dostarczamy gotowe rozwig-
zania dla konkretnych projektéw,
ale nasi inzynierowie czesto pro-
jektujq aparature na indywidual-
ne zamoéwienia, na przyktad dla
remontowanych lokomotyw, gdzie
wazne s3 nie tylko parametry tech-
niczne, ale takze ukfad zawiesze-
nia czy na przyktad rozmieszczenie
mocowan konwertera. Podejmuje-
my sie najtrudniejszych wyzwan,
a nasze produkty sg trwate i nie-
zawodne, co powoduje, ze jeste-
Smy czesto i chetnie wybieranym
dostawcg podzespotow dla trans-
portu szynowego.




PREZENTACJE PRODUKTOW

Aparatura wysokiego napiecia ‘

‘ Transformatory mocy ‘

Rozdzielnice $redniego napiecia ‘

Systemy automatyki i zabezpieczen ‘

Systemy kompensacji
mocy biernej i filtry

aktywne

Ograniczniki przepieé
i bezpieczniki trakcyjne

‘ Transformatory rozdzielcze ‘

Systemy sterowania (SCADA) ‘

Aparatura trakcyjna
Sredniego napiecia

Wytaczniki pradu
przemiennego

Aparatura niskiego napiecia

Generatory Turbosprezarki

Konwertery gtowne
i pomocnicze

Transformatory
trakcyjne

Rys. 1
I

wazniejsze, na podstacjach zasilaja-
cych linie kolejowe coraz czgsciej po-
jawiajg sie uklady kompensacji mocy
biernej i filtry aktywne. Sg to elemen-
ty infrastruktury, ktore zapobiega-
ja wprowadzaniu do sieci zakldcen.
Pomijajac wymagania, jakie stawia
dostawca energii, znieksztalcenia
wprowadzane przez potezne silniki
i generatory w lokomotywach moga
powodowac wzrost wartos$ci skutecz-
nej pradu, a co za tym idzie — wieksze
zuzycie energii. Drugim elementem
infrastruktury jest aparatura monto-
wana na pojezdzie. To transformato-
ry trakcyjne, przeksztaltniki, systemy
napedowe i wsparcie dla obwodow
pomocniczych. Nawet lokomoty-
wy napedzane silnikiem Diesla nie
sa wolne od aparatury elektroenerge-
tycznej, bowiem silniki w tych pojaz-
dach sg elektryczne. ABB jest jednym
z producentéw takich silnikéw, wy-
korzystywanych zaréwno w lekkich
podmiejskim pociagach, jak i potez-
nych lokomotywach zdolnych cia-
gna¢ kilkusettonowe sklady towaro-

Wybrane produkty ABB dla

we. Wbrew pozorom lokomotywy
takie wciaz sg bardzo popularne, cho-
ciazby we Francji, gdzie ponad polo-
wa sieci kolejowej nie jest zelektryfi-
kowana. Silnik w takim przypadku
dziata jak generator, wytwarzajac
energie na potrzeby napedow i cale-
go sktadu.

Dos$¢ popularne sg takze rozwig-
zania hybrydowe, gdzie silnik die-
sla zainstalowany jest réwnolegle
z urzadzeniami do odbioru energii
elektrycznej z sieci zasilajacej. Zroz-
nicowanie napie¢, jakie stosuje si¢ do
zasilania pojazdow szynowych, jest
dos¢ znaczne — od 600V pradu stafe-
go do 25kV pradu przemiennego, ale
przy tak duzej produkcji podzespo-
16w wyposazenie uktadu w aparature
wigkszej mocy, dodatkowy transfor-
mator, falownik czy prostownik nie
stanowi problemu, co powoduje, ze
ABB jest jedng z niewielu na $wie-
cie firm, ktére posiadaja kompletne
rozwiazania trakcyjne dla wszystkich
znanych i stosowanych napieé oraz
mocy. Jednak najbardziej cenione

taboru kolejowego i trakgji elektrycznej

w branzy s3 konwertery Bordline wy-
twarzane przez ABB. Ich oferta obej-
muje zapotrzebowanie na napiecia
i moce stosowane na calym $wiecie,
wiec zdarza sig, ze dla specyficznych
rozwigzan po produkty ABB siega
konkurencja - na przyklad Siemens
czy Alstom. To oczywiscie dla spdt-
ki najlepsza rekomendacja i potwier-
dzenie jakosci.

Dzisiaj nie sposéb zliczy¢ produk-
téw ABB przemieszczajacych si¢ po
torowiskach catego $wiata i zapew-
niajacych nieprzerwane zasilanie
pedzacym pociggom. Dzieki nowo-
czesnym technologiom oferowanym
przez spotke lokomotywy sa w sta-
nie ciagna¢ sklady przez cala Europe
- z Paryza do Moskwy - wielokrot-
nie zmieniajac systemy zasilania,
wartoéci napie¢ i pradow w trak-
cjach. W sposéb niezauwazalny dla
pasazera.

Stawomir Dolecki

FRIpmw
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I\Iowoczesne napqdy
Zz silnikami asynchronicznymi
do pojazdow trakcyjnych

W konstrukcji nowoczesnych pojazdoéw trakcyjnych sq coraz czesciej stosowa-
ne rozwigzania energoelektroniczne — przeksztattniki i falowniki do napedéw
elektrycznych zespotow trakcyjnych (ezt), pocigqgdw metra, tramwajéw, loko-
motyw oraz tranzystorowe przetwornice statyczne wykorzystywane do zasilania
pomocniczych instalacji AC i DC w tych pojazdach. Urzadzenia te uzywane sg
z zastosowaniem nowoczesnych podzespotéw, np. tranzystorow HV IGBT, oraz
rozwigzan technologicznych zapewniajgcych wysokg niezawodnos$¢ i bardzo
dobre parametry eksploatacyjne.

W pojazdach szynowych eksplo-
atowanych w Polsce dominujg roz-
wigzania napeddéw trakcyjnych,
w ktérych s stosowane silniki pra-
du statego sterowane poprzez zalacza-
nie rezystoréw rozruchowych. Naped
z silnikami pradu stalego charaktery-
zuje sie koniecznoscig wykonywania
czestych przegladow: stycznikowo-re-
zystorowy uklad sterowania wymaga
czestych regulacji i wymiany zuzytych
elementéw. Modernizacja napedu po-
jazdow polega na zastosowaniu asyn-
chronicznych silnikéw trakcyjnych,
zasilanych z falownikéw trakcyjnych.
Mozna tu wskaza¢ dwie drogi poste-
powania: zastosowanie zupelnie no-
wego silnika lub zabudowa silnika in-
dukcyjnego w korpusie dotychczas
uzywanego silnika pradu stalego. Za-
stosowanie asynchronicznego silnika
42 =« Epﬂ.
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trakcyjnego pozwala na nawet dwu-
krotne zwigkszenie mocy zespotu na-
pedowego. Zaprojektowanie nowego
silnika trakcyjnego oraz dobér no-
wej przekladni trakcyjnej pozwala na
osiggniecie bardzo dobrych parame-
trow technicznych zespotu napedo-
wego. Mniejszy moment bezwtadno-
$ci wirnika silnika asynchronicznego
obniza réwniez przecigzenia dyna-
miczne przektadni, pochodzace od
przelaczen poszczegdlnych pozycji
nastawnika jazdy oraz od udaréw wy-
stepujacych na uskokach szyn.

UKLADY NAPEDOWE PRADU
PRZEMIENNEGO

Silniki trakcyjne zasilane z falow-
nikéw trakcyjnych sa projektowane
do konkretnych pojazdéw. Falowni-
ki charakteryzuja si¢ wysoka spraw-

noscia i niezawodno$cig. Wykorzystu-
ja metody sterowania FOC SVPWM
(Field Oriented Control Space Vector
Pulse Width Modulation). Orientacja
wzgledem strumienia wirnika pozwo-
lita na calkowite odsprzezenie toréw
regulacji momentu i strumienia. Mo-
dyfikacja polegajaca na uzaleznieniu
zadawanego strumienia od zadawa-
nego momentu ma na celu ogranicze-
nie strat oraz ograniczenie nadmier-
nej dynamiki napedu (szarpania przy
rozruchu i hamowaniu elektrodyna-
micznym). Falowniki zapewniajg an-
typoslizgowe sterowanie momentem
napedowym poszczegolnych osi po-
jazdu, efektywne hamowanie elektro-
dynamiczne w calym zakresie pred-
kosci pojazdu, hamowanie awaryjne
przy braku napiecia w sieci trakcyj-
nej, zwrot energii do sieci podczas



hamowania z wytracaniem nadmia-
ru energii w rezystorach hamowa-
nia (po przekroczeniu maksymalnej
wartosci napigcia rekuperacji), prace
przy szerokim zakresie zmian napie-
cia w sieci trakcyjnej i w szerokim za-
kresie zmian temperatury otoczenia.

Nowoczesne rozwigzania spelniajg eu-

ropejskie normy w zakresie bezpie-

czenstwa oraz zaburzen radiowych.

Falowniki mogg by¢ chtodzone po-

wietrzem w obiegu wymuszonym

(rozwigzanie bezobstugowe) lub mie¢

chlodzenie cieczowe. Najlepszym roz-

wigzaniem technicznym jest zastoso-
wanie ukfadu jednego falownika na
kazdy silnik trakcyjny - spotyka sie tez
rozwigzania jednego falownika zasila-
jacego dwa silniki trakcyjne. Przykta-
dowymi uktadami napedowymi, opra-
cowanymi w firmie MEDCOM, s3
uktady do elektrycznego zespotu trak-
cyjnego EN57 oraz lokomotywy EP07.

Cechami wyro6zniajagcymi uklady
napedowe pradu przemiennego fir-
my MEDCOM sa:

— silniki asynchroniczne z przetwor-
nikami predkosci obrotowej i tem-
peratury,

- cyfrowy system sterowania w tech-
nologii DSP (Digital Signal
Processor),

- metoda sterowania FOC SVPWM
(Field Orientation Control Space
Vector Pulse width Modulation),

- antyposlizgowe sterowanie mo-
mentem napedowym poszczegol-
nych osi pojazdu,

- efektywne hamowanie elektrody-
namiczne w calym zakresie pred-
kosci pojazdu,

- hamowanie awaryjne przy braku
napiecia w sieci trakcyjnej,

- zwrot energii do sieci podczas ha-
mowania, z wytracaniem nadmiaru

PREZENTACJE PRODUKTOW

Rys. 1

néw awaryjnych (z interfejsem

CAN2.0B lub RS232),

- wymuszone chtodzenie powietrzne
podzespoléw systemu napedowe-
go, obnizajace koszty eksploatacji
i zmniejszajace ryzyko ekologiczne
w przypadku awarii,

- niski poziom hatasu,

- obudowy przystosowane do moco-
wania na dachu, w podwoziu lub
wewnatrz pojazdu,

- przy mocowaniu zewnetrznym
obudowa z aluminium, zapewnia-
jaca wysoka odpornos¢ na wplywy
atmosferyczne,

- spelnianie europejskich norm
w zakresie bezpieczenstwa oraz za-
kt6cen radiowych.

Opracowana seria tranzystoro-
wych napedéw asynchronicznych
umozliwila realizacje wielu wdro-
zen, jak np. autobusy szynowe EN81,

3000 VDC
OP1 oP2 RWN RH1
Q I
g g | 4o~ - SS1 | DL1 H FT1
L 0d1 | 0d2 L
RH2

@Odgr

B2
1 SS2 — DL2 — FT2

Elektryczny zespét trakcyjny EN57 AKM oraz obudowa

falownika napedu

elektryczne zespoly trakcyjne EN57,
ED74 (ED59), 19WE/20WE, tram-
waje Swing i Tramino czy metro
w Sado Paulo. W modernizowanych
elektrycznych zespolach trakcyjnych
EN57 zastosowano silniki asynchro-
niczne zabudowane w korpusach do-
tychczasowych silnikéw pradu state-
go, co utatwilo montaz oraz pozwolito
na zwiekszenie o przeszto 20% mocy
dotychczasowego uktadu napedowe-
go. Naped FT-500-3000-UF umoz-
liwia rozruch, jazde z zadanym mo-
mentem, jazde z zadana predkoscia
(tempomat), wybieg oraz hamowanie
pojazdu - takze przy kierunku jazdy
nastawionym do tylu. Uklad jest przy-
stosowany do wspolpracy z rejestra-
torem napiecia trakeji i parametréow
falownika, ktéry pozwala na odtwo-
rzenie warunkéw zasilania w przy-
padku zaktdcen w pracy lub podczas

energii w rezystorach hamowania B3
(po przekroczeniu maksymalnej H———|PSM
wartosci napiecia rekuperacji),
- rezystory hamowania ze stali Rys. 2
nierdzewnej, —
- praca przy szerokim zakresie
zmian napiecia w sieci trakcyjne;j,
- praca przy szerokim zakresie
zmian temperatury otoczenia (od
-40 do +40°C),
- diagnostyka i rejestracja sta-

—3x400V
—110v=

—

Uktad napedowy elektrycznego zespotu trakcyjnego EN57

OP1, OP2 — odbierak pradu DL1, DL2 — dfawiki filtru sieciowego
0d1, 0d2 - odtacznik trakcyjny FT1, FT2 — falowniki trakcyjne

Odgr — odgromnik RH1, RH2 — rezystory hamowania

Q — wytacznik szybki M1-+M4 — asynchroniczne silniki
RWN - rozdzielnia wysokiego napiecia  trakcyjne

SS1, SS2 — uktady miekkiego startu PSM — przetwornica statyczna
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raport

Elementy wykonawcze
— raport z rynku krajowego

Elementy wykonawcze, a wiec réznego rodzaju sitowniki pneu-
matyczne, hydraullczne I elektryczne, to podzespoty powszechnie
stosowane w autc e oraz roznorodnych maszynach. Umoz-
Iwi chéw oraz wywieranie sity, a ich
ja poza sam przemyst — sq one
bjazdach, maszynach budow-
0znych innych aplikacjach.
chnologie najpopularniej-
wykonawczych, trendy
Z nimi zwigzanych oraz
icow tych wyroboéw wraz
z ich oferta rynkowa.
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Biezacy raport, ktory jest drugim
publikowanym w APA opracowa-
niem pos$wigconym tytulowej tema-
tyce, dotyczy oprécz wymienionych
elementéw wykonawczych réwniez
zawordw, systemOw przygotowa-
nia sprezonego powietrza, hydrauli-
ki sifowej i réznego rodzaju osprze-
tu. Chociaz cze$¢ z tych produktow
i rozwigzan nie zalicza sie do podze-
spoléw wykonawczych — a zawory sg
w automatyce wrecz elementami ste-
rujacymi — stanowia one czesto inte-
gralng cze$¢ ukltadéw pneumatycz-
nych oraz hydraulicznych i dostepne
sa w firmach oferujacych sitowniki.
Tych ostatnich przedstawionych zo-
stalo w biezacym raporcie prawie 20,
w tym wigkszo$¢ wiodacych produ-
centow polskich i zagranicznych. Za-
nim jednak oméwiona zostanie ich
oferta i sytuacja w branzy, przyjrzyj-
my sie gléwnym grupom produktéw
iich cechom technicznym.

PO PIERWSZE SILOWNIKI
PNEUMATYCZNE

Produkty te stanowig obecnie je-
den z najpopularniejszych w automa-
tyce elementéw wykonawczych. Do-
meng silownikéw pneumatycznych
i rozwigzan wykorzystujacych spre-
zone powietrze sg przede wszystkim
réznego rodzaju maszyny i urzadze-
nia automatyki przemystowej, gdzie
urzadzenia te wykorzystywane sg do
przemieszczania elementdéw, ich po-
zycjonowania, przesuwu i wykony-
wania réznych ruchéw. Zakres ich
zastosowan obejmuje urzadzenia sto-
sowane w przemysle spozywczym,
pakujacym, maszyny przetwarzaja-
ce produkty, sortujace i wiele innych.

Zasada dziatania silownikéw
pneumatycznych opiera si¢ na prze-
mieszczaniu ttoka pod wplywem po-
dawanego sprezonego powietrza,
przy czym to ostatnie moze by¢ jed-
noczesénie odsysane po drugiej stro-
nie tloka, tak aby zwiekszy¢ efektyw-
nos$¢ jego pracy. Sitowniki wystepuja
w dwoch podstawowych wykona-
niach = jako jednostronne (ciagna-
ce'lub pchajace) oraz jako elementy
dwustronnego dziatania. Z kolei pod
wzgledem rozmiaréw - $rednic i dtu-

gosci ttoczysk — elementy te dostepne
sa w wielu wersjach — od miniaturo-
wych (tloczyska o $rednicach mili-
metra i cale tloki o podobnej diugo-
$ci), do duzych (ttoki o dtugosciach
kilku metréw i wigkszych). Typo-
we sily wytwarzane przez sifowniki
pneumatyczne wynoszg od kilkuset
niutonéw do kilku kN, przy czym na-
turalnie dostepne sg rozwigzania o si-
tach znacznie wigkszych, lecz sg one
rzadko stosowane, ustepujac miejsca
sifownikom hydraulicznym.
Omawiane sitowniki wykony-
wane s3 gléwnie z odlewéw alumi-
niowych, ewentualnie tez stali nie-
rdzewnej lub chromowanej. Dotyczy
to tlokéw i ttoczysk oraz obudoéw.
Ponadto wykorzystywane sa stopy
z domieszka brazu, mosiagdz oraz
materialy takie jak technopolimer
i inne. W sitlownikach stosowane sg
powszechnie tloki magnetyczne, co
pozwala na montaz na obudowie si-
townika czujnikéw zmian pola ma-
gnetycznego i wykrywanie ruchu
tloka. Innymi popularnymi wyko-
naniami sitownikéw sg wersje z me-
chanizmem zabezpieczajacym przed
obrotem tloka oraz wersje niewy-
magajace smarowania. Te ostatnie
wykorzystuja filtrowane powietrze,
ktére nie zostalo poddane nasycaniu
mgla olejows, a ich obstuga i kon-
serwacja s znacznie prostsze. Zy-
wotnos$¢ sitownikdéw pneumatycz-
nych podawana jest
w sumarycznej dlu-
gosci wykonanych
ruchéw lub w milio-
nach cykli - wynosi
ona nawet do kilku-
nastu tysiecy kilome-
tréw i kilkudziesie-
ciu milionéw cyKkli.
Warto zaznaczyg,
ze cze$¢ dostawcow
- z ktérych najwaz-

7%

10%

ktére moga pracowaé w strefach za-
grozonych wybuchem, oraz produk-
ty charakteryzujace si¢ wysoka kla-
s czystodci. Te ostatnie stosowane
sa w przemysle spozywczym, farma-
ceutycznym i innych, gdzie kluczo-
we jest zapewnienie, aby zabrudzenia
nie przedostaly sie do procesu pro-
dukcyjnego oraz aby same elemen-
ty mozna bylo czysci¢ ci$nieniowo.
Do wykonan nietypowych mozna
by réwniez zaliczy¢ sitowniki o roz-
nych dlugosciach i innych niestan-
dardowych wymiarach, aczkolwiek
w przypadku coraz wiekszej licz-
ny dostawcow mozliwos¢ produkeji
tego typu wyrobow jest standardo-
wym elementem oferty.

SILOWNIKI HYDRAULICZNE
- DO WYMAGAJACYCH
ZASTOSOWAN

Sitowniki hydrauliczne s3 z kolei
stosowane tam, gdzie konieczne jest
zapewnienie wykonywania ruchéw
z najwigkszymi sitami. Moga by¢ to
maszyny przemystowe — np. prasy,
oraz réznego rodzaju dzwigi, maszy-
ny budowlane i rolnicze, pojazdy, itp.
W odrdznieniu od wersji pneuma-
tycznych zastosowanie cieczy jako
medium roboczego pozwala na wy-
tworzenie sit wynoszacych nawet kil-
ka tys. kN. Oczywiscie w tym przy-
padku konieczne jest wytworzenie
odpowiednio duzego cisnienia ro-

Festo 27%

Prema

Norgren

Parker

niejszych przedsta-
wiono w tabeli 1 -
ma w ofercie takze
wersje specjalne
sitownikow pneu-
matycznych. Nale-
23 do nich wyroby
z certyfikatem ATEX,

Rys. 1

/=]
=]
|

Najpopularniejsze marki sitownikow
pneumatycznych w Polsce;
wyniki odzwierciedlajg opinie

przedstawicieli firm biorgcych udziat w raporcie
i nie nalezy ich utozsamia¢ z wartosciami

sprzedazy lub udziatem firm w rynku
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Wykonania dostosowane
do potrzeb technologicznych
obiektu i oczekiwan klienta

Zaktady Automatyki POLNA S.A. w Przemyslu kontynuujg
tradycje firmy dziatajgcej nieprzerwanie od 1899 roku. Od lat
60. zesztego wieku program produkcyjny zaktadu obejmuje
cztery grupy wyrobéw: automatyke przemystowa, cieptow-
nicza, urzadzenia i uktady centralnego smarowania oraz
aparature laboratoryjng — urzadzenia do destylacji wodly.
Najwiekszg grupe asortymentowg stanowig wyroby auto-

matyki przemystowe;j.

Produkcje te zapoczatkowato za-
kupienie w 1967 r. licencji na za-
wory regulacyjne i sitowniki pneu-
matyczne od firmy Masoneilan
- jednego ze $wiatowych lideréw
w tej branzy. Kolejne lata to prace
postlicencyjne majace na celu roz-
szerzenie wykonan i odmian kon-
strukcyjnych wyroboéw, jak réwniez
wlasne opracowania wykorzystu-
jace zgromadzone dos$wiadcze-
nia i uwzgledniajgce zmieniajace
sie potrzeby rynku. Prace te do-
prowadzily do stworzenia bogatej
oferty zawordw i napeddéw pneu-
matycznych. Oferta ta obejmu-
je zawory w zakresie wymiarow
DN15...300, ci$nien nominalnych
PN6...400, wspdtczynnikéw prze-
ptywu Kvs 0,01...6300 z odlewany-
mi korpusami w réznych wykona-
niach materiatowych. Oferujemy
zawory grzybkowe, przelotowe:

- jednogniazdowe z liniowym prze-
mieszczeniem grzyba, typ Z, Z1A,
Z1B,72,

- dwugniazdowe z liniowym prze-
mieszczeniem grzyba, typ Z10,

- jednogniazdowe, z grzybem obro-
towym, typ Z33.

Dodatkowo oferujemy:

- zawory grzybkowe, trdjdrogo-
we, z liniowym przemieszczeniem
grzyba, typ Z3;

- przepustnice regulacyjne, szczelne,
typ PRS;

- sitowniki pneumatyczne membra-
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nowe — wielosprezynowe, typ P/R,

P1/R1, P5/R5.

W ostatnich kilkunastu latach
wzrasta znaczenie wykonan zaprojek-
towanych z uwzglednieniem indywi-
dualnych wymagan klienta i potrzeb
technologicznych obiektu. W chwi-
li obecnej ich udzial w wolumenie
wyrobdw automatyki przemystowej
przekracza 30%.

ZAWORY WYKONYWANE
Z ELEMENTOW KUTYCH
Wykorzystanie odkuwek na elemen-
ty ci$nieniowe zawordéw umozliwia,
przez odpowiedni dobdér materialow
i rozwigzan konstrukcyjnych, zastoso-
wanie wyrobu do pracy przy najwyz-
szych obcigzeniach w zakresie ci$nien,
temperatur i korozyjnosci srodowiska.
W zaleznoéci od potrzeb wykonywa-
ne s3 zawory o roéznym rozwigzaniu
konstrukcyjnym: katowe, przelotowe,
przelotowo-katowe (konstrukgja ,, L,
o przyltaczach réwnolegtych, niewspot-
osiowych), trojdrogowe. Oferujemy
calg game przylaczy do rurociagu: kot-
nierzowe (wg norm EN i ANSI), do
spawania BW, bezposrednie do kor-
pusu, bezkolnierzowe (sandwich)
i inne. Material korpusu dobierany
jest w zaleznosci od ci$nienia robocze-
go w maksymalnej temperaturze ro-
boczej. Najczesciej stosowane materia-
ty to: $355J2G3 (1.0570), 13CrMo4-5
(1.7335), 14MoVe6-3 (1.7715), X10Cr-
MoVND9-1 (1.4903) i inne.

ELIMINOWANIE
LUB OGRANICZANIE ZJAWISK
SZKODLIWYCH ZWIAZANYCH
Z PRZEPLYWEM

Przeplyw czynnika przez zawor
w zaleznosci od rodzaju i parametrow
medium moze powodowac zjawiska,
takie jak: halas, kawitacja, odparo-
wanie (flashing), przeplyw dtawio-
ny, erozja, oddziatujace negatywnie
na $rodowisko, obnizajace wtasno-
$ci regulacyjne zaworu, jak réwniez
wplywajace destrukcyjnie na trwa-
tos¢ wyrobu. Czynniki te powin-
ny by¢ szczegélowo zdiagnozowane
w celu wykorzystania ich do dziatan
zapobiegawczych. Dzialania te pole-
gaja gltéwnie na ograniczeniu pred-
kosci przeptywu czynnika oraz po-
dziale calkowitego spadku ci$nienia
na zaworze na kilka stopni, w ktoérych
spadki ci$nienia nie przekraczajg war-
tosci krytycznych. Powszechnie sto-
sowane s3 elementy wielootworowe
(grzyby, klatki, ptyty), ktorych rola
polega przede wszystkim na ogra-
niczeniu poziomu hatasu. Podzial
ci$nienia uzyskuje sie za pomoca
struktur dfawigcych wewnatrz zawo-
ru, takich jak: grzyby wielostopnio-
we, klatki i ptyty dlawiace. Zmniej-
szenie predkosci przeptywu uzyskuje
sie przez podziat spadku ci$nienia na
zaworze i/lub zastosowanie powigk-
szonej $rednicy wyplywu w korpu-
sie zaworu lub elementéw rozsze-
rzajacych (dyfuzoréw). Wazna role



odgrywa wla$ciwy dobdér materia-
tow i sposobdéw zwiekszania twardo-
$ci elementéw wewnetrznych zaworu.
Powszechnie stosujemy utwardzanie
powierzchni za pomocg stellitowania,
azotowania plazmowego lub dyfuzyj-
nego, ulepszanie cieplne, kompozy-
towe powloki ochronne. Wszystkie te
czynniki spelnig swoje zadanie jedy-
nie w przypadku znajomosci warun-
kow pracy, wlasciwej konstrukeji za-
woréw i wykorzystania do$wiadczen
z wieloletniej ich aplikacji.

ZAWORY DO PRACY W SRO-
DOWISKU AGRESYWNYM
LUB NIEBEZPIECZNYM
Produkujemy zawory przygotowa-
ne do pracy w mediach niebezpiecz-
nych, jak: tlen, woddr, gaz ziemny,
gazy kwasne z zawarto$cia H,S oraz
w $rodowisku o zagrozeniu wybu-
chem. Przygotowanie polega na do-
kfadnym oczyszczeniu powierzchni
kontaktujacych si¢ z medium $rod-
kami mechanicznymi i chemicznymi,
zastosowaniu zgodnych z przepisami
materialéw oraz sposobéw wytwa-
rzania i kontroli. Wyroby do pracy
w atmosferze zagrozonej wybuchem
wykonywane sg zgodnie z dyrekty-
wa ATEX.

WYKONANIA PRZYSTOSO-
WANE DO SPECYFIKI PO-
SZCZEGOLNYCH GALEZI
PRZEMYStU | INDYWIDUAL-
NYCH WYMAGAN KLIENTA
Kazda galaz przemystu ma wlasna
specyfike, ktéra musi by¢ uwzglednio-
na na etapie projektowania, wytwa-
rzania i kontroli wyrobdéw automa-
tyki przemystowej. W wykonaniach
stosowanych np. w energetyce nalezy
zalozy¢ mozliwos$¢ wystgpienia wyso-
kiej temperatury i ci$nienia, szokow
termicznych, przeptywow dlawio-
nych, nadmiernego hatasu, natomiast
w wykonaniach dla gazownictwa i pe-
trochemii wazna role odgrywa odpor-
no$¢ chemiczna, odpornos¢ na wy-
sokie ci$nienia, predkos$¢ przeptywu
i duze zmiany temperatury, ochro-
na $rodowiska, bezpieczenstwo pra-
cy. W energetyce mamy sprawdzone
aplikacje wyrobow do réznych zasto-

PREZENTACJE PRODUKTOW

Zawor zasilajacy kotta spetniajacy jednoczesnie
funkcje zaworu rozruchowego

Konstrukcja zaworu przystosowana zostata do warunkéw przeptywu
zmieniajacych sie w trakcie napetniania kotta w funkgji otwierania zaworu.
W pierwszej fazie pracy zaworu (rozruch) wystepuje odparowanie (flashing)
wody przy maksymalnym spadku L,
cisnienia na zaworze. Funkcje regu-
lacyjng oraz odcigzenia od sit statycz-
nych spetnia wielostopniowy grzyb
wewnetrzny (pilot) zzespotem ptyt chro-
nigcych wnetrze zaworu przed erozjga.
W drugiej fazie przeptywu wyste-
puje kawitacja. Ochrone przed jej
niszczacym wptywem zapewniaja:
dwustopniowy grzyb gtéwny i zespot
elementéw dfawiacych powodujgcych
zmniejszenie spadkdw cisnienia poni-
zej wartosci krytycznych. W ostatniej
fazie wystepuje przeptyw normal-
ny i napetnianie kotta w warunkach
zmniejszajgcego sie spadku cisnienia. Zawor zapewnia uzyskanie nomi-
nalnego wspofczynnika przeptywu przez jednostopniowy grzyb gtéwny
i klatke ochronng na gniezdzie. Wszystkie elementy wewnetrzne zaworu
majg ochrone przed zuzyciem w formie stellitowania i azotowania pla-
zmowego, a dla detali bez powtok stellitowych azotowania kapielowe-

go. Cechy zaworu:
uszczelniajaca,

grzyb,

tacji,

cymi (ptyty),

- klatka ochronna na gniezdzie,
- wysoka szczelnos¢ zamkniecia.

- korpus odlewany, materiat G17CrM09-10 (1.7379), dtawnica samo-
- grzyb gtéwny sterowany grzybem pomocniczym (pilotem), naptyw nad

- pilot wielostopniowy pozwala na regulacje matych przeptywoéw przy
wysokich spadkach cisnienia bez niebezpieczenstwa wystapienia kawi-

- grzyb gtéwny do potowy skoku dwustopniowy z elementami dtawia-

- przy wiekszym otwarciu brak wewnetrznego dtawienia, realizowana jest
funkcja napetniania kotta przy matym spadku cisnienia,

sowan, jak: zawory zasilajace kotlow,
spelniajgce réwnoczesnie funkeje za-
woréw rozruchowych; stacje reduk-
cyjno-schtadzajace ze zintegrowanym
wtryskiem w zaworze redukcyjnym;
elementy stacji redukcyjno-schta-
dzajacych: zawory redukcyjne pary,
schladzacze, zawory wtryskowe; za-
wory redukcyjne przelotowe i kato-
we, z grzybem odcigzonym, elimi-
nujace przeptyw dlawiony, z duzym
zakresem regulacji przeptywu; schia-
dzacze tloczkowe, pierscieniowe, lan-
cowe, z atomizacjg parowa; zawory
wtryskowe w wykonaniu antykawita-
cyjnym; zawory minimalnego prze-
plywu stosowane jako zawory obej-

$ciowe pomp; zawory podpietrzajace
do kondensatu, zawory tréjdrogowe
do zastosowan w energetyce. Mamy
tez mozliwosci projektowe i produk-
cyjne pozwalajace na wykonywanie
zawordw przystosowanych do kon-
kretnych zastosowan okreslonych
przez klienta. Za pomoca profesjo-
nalnego programu komputerowego
Conval okredlamy zjawiska wystepu-
jace w poszczegolnych punktach pra-
Cy zaworu.

Zaklady Automatyki POLNA S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

tel. 16 678 66 01, faks 16 678 65 24
http://www.polna.com.pl
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Sifowniki beztloczyskowe
SmartLine - produktem roku

Sitowniki bezttoczyskowe serii SmartLine new to bardzo
zaawansowane technologicznie sitowniki liniowe, przysto-
sowane do pracy w najbardziej wymagajgcych aplikacjach.
O stopniu skomplikowania produktu i wysokich wymogach
narzuconych przez dostawcow komponentéw swiadczy
fakt, ze sam proces przygotowawczy wprowadzenia sitow-
nikow liniowych do produkgcji (szkolenia, oprzyrzgdowanie,
urzadzenia testujgce) trwat ponad poét roku.

Obecnie w bardzo krétkim czasie, bo juz od 24 do
48 godzin, firma Pneumat System wykonuje sitowniki
o zakresach $rednic od 18 do 63 mm i skoku nawet do
6000 mm. Ideg serii SmartLine jest mozliwo$¢ szybkiego
i nieskomplikowanego przystosowania sitownika linio-
wego do specyficznych wymagan klienta. Dlatego w tym
przypadku wla$ciwie nie wystepuje pojecie ,,sifownika
niestandardowego”. Modularna budowa poszczegolnych
elementéw umozliwia dowolne konfigurowanie finalne-
go produktu, wedlug zadan klienta. A wszystko to w bar-
dzo atrakcyjnej cenie i terminie realizacji niedostepnym

SItOWNIKI
PNEUMATYCZNE
POLSKI PRODUCENT

S PNEUMAT
SYSTEM

INFOLINIA: 0 801 011 818
www.pneumat.com.pl
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u innych dostawcdw na polskim rynku. Poniewaz sifow-
nik liniowy SmartLine jest produktem elitarnym, dostar-
czany jest z doktadng instrukcja montazu i uzytkowania
- oczywiscie w jezyku polskim.

SmartLine przeznaczone sg do przemieszczania la-
dunkéw masowych, zaréwno do skrajnych polozen si-
fownika, jak i (za pomocg odpowiednich zaworéw) do
potozen posrednich. Sitowniki liniowe zostaly zapro-
jektowane, skonstruowane i wprowadzone do produk-
cji w ramach programu Innowacyjna Gospodarka. Inno-
wacyjno$¢ rozwiazania zastosowanego w konstruowaniu
SmartLine new polega na modularnosci budowy pod-
zespolu. Sifownik bazowy o standardowej konstrukeji
stanowi podstawe do rozbudowy wedlug 14 wariantéow.
Technologia konstrukeji stosowana obecnie przez produ-
centéw napedéw pneumatycznych wymaga zmiany cale-
go sitownika, przy najmniejszej zmianie koncepcji funk-
cjonalnosci stosowanego napedu. Nowatorski pomyst
pozwala w znacznym stopniu ograniczy¢ czas i koszt re-
alizacji zamowienia. Pozwala bowiem na wprowadzenie
wymaganych modyfikacji urzadzenia bez koniecznosci
wymiany cafego urzadzenia, a jedynie poprzez odjecie
badz dotozenie dodatkowych komponentéw. Jednocze-
$nie w kazdym z projektowanych wariantéw zwigekszony
zostal skok roboczy do 6000 mm.

Pomyst Pneumat System przekonal ekspertéw Polskiej
Agencji Rozwoju Regionalnego i firmie zostalo przyzna-
ne wsparcie finansowe na jego realizacje. To pokazuje, ze
Pneumat System podaza za postepem technologicznym
i stale wzbogaca oferte, wychodzac naprzeciw oczekiwa-
niom rynku. Sifowniki beztloczyskowe SmartLine zosta-
ty uznane za Produkt Roku 2010 w konkursie InZynierii
i Utrzymania Ruchu Zaktadéw Przemystowych.

Pneumat System Sp. z o.0.

ul. Paprotna 4, 51-117 Wroctaw

tel. 71 325 18 60, faks 71 325 52 84
marketing@pneumat.com.pl, www.pneumat.com.pl
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Festo - partnerem
przemystu spozywczego
i pakujacego

Bez wzgledu na to, czy cho-
dzi o wypiek pieczywa, przetwor-
stwo miesa, mleka, produkcje sera
czy lodéw, Festo ma dla wszystkich
branz przemystu spozywczego ,czy-
ste rozwigzania” - kompletng ofer-
te specjalistycznych komponentéw
ze szlachetnych materialéw o wyso-

myjacych, przeznaczonych do bez-
posredniego kontaktu z Zywnoscia
oraz strefg rozbryzgéw. Do nowosci
produktowych Festo nalezy m.in. si-
fownik znormalizowany DSBF - jego
dane techniczne przedstawione zo-
staly w tabeli. Zach¢camy do szersze-
go zapoznania si¢ z oferta firmy na

kiej odpornosci na dziatanie srodkéw  stronie www.festo.pl.

Dane techniczne sitownika DSBF

$rednica toka (mm) 32 | 40 | 50 | 63 | 80 | 100
Skok (mm) 10-2000
Jednostronne
Typ th k
yp Hoczyska Dwustronne
Pneumatyczna, regulowana
Amortyzadja w obu potozeniach koncowych

Pneumatyczna, samonastawialna w obu potozeniach
koncowych (od Il kw. 2011)

Za pomocg czujnika zblizeniowego
Standardowy: od —20 do +80°C

Odpornos¢ na ekstremalne temperatury:
od —40°Cido +120°C

Sygnalizacja potozenia

Zakres temperatury

. - Standard
Uszczelnienie zgarniajace Do pracy na sucho
Wydtuzone ttoczysko (mm) 1-500
Wydtuzony gwint ttoczyska B B
(mm) 1-35 1-70
Higieniczne szyny do montazu
czujnikow polozenia tloka
tatwy w czyszczeniu kor- Higieniczna, automa-
pus silownika bez ostrych lyczna amortyzacja
krawedzi i szczelin (Sruby 5 | PPS w polozeniach
kolpakowe ze stali nie- kraficowych
rdzewnej)

Znormalizowane wymiary i osprzet
montazowy zgodny z ISO 15552

Powierzchnia silownika odporna na
korozje oraz typowe dla branzy $rodki
czyszczace

Smar USDA-H1 oraz specjalne uszczelnie-
nie zgarniajace, zgodne z wytycznymi FDA,
odpowiednie do bezposredniego kontaktu
z zywnos$cig

Rys. 1 Sitownik DSBF
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I\/Iodernizacja sekcji usuwania dwutlenku
wegla w zaktadach odazotowywania
KRIO Odolandw, czesc 2

W artykule prezentujemy sposéb podejscia do automatyzacji obiektow wielo-
wymiarowych na podstawie projektu automatyzacji sekcji usuwania dwutlen-
ku wegla w zaktadach odazotowywania KRIO Odolanéw. W pierwszej czesci
opracowania przedstawiono proces wdrozenia, poczagwszy od stworzenia
projektu, poprzez implementacje struktur regulacji, uruchomienie i oddanie
uktadu do eksploatacji, a na testach odbiorczych i wynikach z pracy instala-
¢ji skonczywszy. Podczas realizacji projektu zwrécono szczegolng uwage na
aspekt optymalizacji kosztow prowadzenia procesu, projektujgc struktury
regulacji w sposob pozwalajgcy uzyska¢ maksymalng efektywnos¢ instalacji.
Zagadnienia te sg tematem biezacego artykutu.

CZESC 11I: OPTYMALIZACJA
PRACY SYSTEMU USUWA-
NIA CO, W ZAKLADACH
KRIO ODOLANOW

OPTYMALIZACJA - STRUKTU-
RA ZAAWANSOWANA
Optymalizacja procesu zostala zre-
alizowana poprzez opracowanie oraz
wprowadzenie nowej struktury regu-
lacji lepiej dostosowanej do wlasci-
wosci procesu. Oparta zostala ona na
strukturze MFC (Model Following
gpa
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Control) cechujacej si¢ wigksza od-
pornoscig na bledy modelowania.
Glowne petle regulacji realizowane sa
w petli otwartej przez nieliniowe cha-
rakterystyki modelowane przez za-
awansowany blok FuzzyFire systemu
Ovation. Jako regulatora korekcyjne-
go uzyto regulatoréw PID o zmien-
nych nastawach uzaleznionych od
punktu pracy, w jakim uklad sie znaj-
duje. Cala struktura regulacji zostata
zaprogramowana w kontrolerze jako
integralna czg$¢ systemu Ovation.

STRUKTURA MFC - IDEA
Struktura Model Following Con-
trol pojawila sie w automatyce nie-
spelna 20 lat temu. Pomyst polega
na zastosowaniu regulatora podsta-
wowego sterujacego modelem pro-
cesu, czyli realizujacego sterowanie
w petli otwartej. Dodatkowo stosu-
je sie regulator korekcyjny, ktorego
sygnal sterowania wypracowany jest
na podstawie predykowanej warto-
$ci procesu wychodzacej z mode-
lu i rzeczywistej warto$ci procesu.



Schemat ogdlny struktury przed-
stawiono na rys. 1.

Zastosowanie struktury MFC
pozwala na silniejsze zestrojenie
regulatora korekcyjnego, gdyz na
wejsciu tego regulatora sygnat uchy-
bu jest znacznie mniejszy niz w przy-
padku struktury klasycznej. Dodat-
kowym atutem struktury MFC jest
dwutorowos¢ pozwalajaca na nieza-
lezne nadgzanie procesu za warto$cig
zadang oraz tlumienie zaktocen.

ZAAWANSOWANA
STRUKTURA STEROWANIA
SEKCJA MEA

Sekcja MEA z punktu widzenia au-
tomatyki jest obiektem wielowymia-
rowym, gdzie warto$¢ danej zmien-
nej procesowej uzalezniona jest od
wartosci kilku innych zmiennych.
Dobrym przykladem jest zmien-
na okreélajaca zawartos¢ CO, w ga-
zie oczyszczonym, ktora uzalezniona
jest od stezenia roztworu MEA, tem-
peratury (jako$ci) regeneracji oraz
wielko$ci przeptywu roztworu MEA.
W strukturze bazowej problem wie-
lowymiarowosci (interakcji oraz ,,ry-
walizacji” petli) rozwigzuje sie po-
przez wlaczenie w proces sterowania
operatora, ktory recznie ustawia war-
tosci zmiennych nadrzednych, a au-
tomatyka bazowa prowadzi tylko
zmienne niskiego poziomu. W sek-
¢ji MEA jednym z przykladéw moze
by¢ temperatura na podgrzewaczu

Ukorektor

Regulator

Rys. 1

+Y

korekcyjny

»  Obiekt Ny

Regulator u

- > podstawowy

»  Model y

El, ktorej wartos¢ zadang w struktu-
rze bazowej okresla operator, a zada-
niem automatyki bazowej jest takie
sterowanie palnikami podgrzewacza,
zeby te warto$¢ utrzymac.
Zaprojektowanie struktury wielo-
wymiarowej w pierwszej kolejnosci
wymaga okreslenia zaleznosci po-
miedzy zmiennymi procesowymi
oraz okreélenia dopuszczalnych pa-
rametréw pracy - analiza taka zo-
stata przedstawiona podczas opisu
gtéwnych petli regulacji sekcji MEA.
Wiedza uzyskana w procesie analizy
pozwala na okreslenie wej$¢ i wyjs¢
w strukturze sterowania oraz po-
dzial (o ile to mozliwe) ,,kompeten-
¢ji” zmiennych w sposéb taki, zeby
wyeliminowa¢ lub chociaz zmini-
malizowa¢ wystepujace interakcje.
W przypadku sekcji MEA, przy od-
powiednim rozdziale ,kompeten-
¢ji” zmiennych, mozliwa byla catko-
wita dekompozycja na sze$¢ struktur
odpowiadajacych petlom struktury

- wielkosc wsadu
- sklad gazu
- temp. gazu

- zawartosc CO2
PO oczyszczeniu

= informacja o zmianie
absorberow (wzrost

Uproszczony schemat struktury sterowania temperaturg

zadang na podgrzewacz E1

du o 10 tys. m3/min )

Rys. 2
I

Schemat struktury Model Following Control

bazowej. Dodatkowo powstat uktad
wykrywajacy zjawisko pienienia, ktd-
rego celem jest mozliwie najszybsze
wykrycie takiego przypadku. Infor-
macja o tym dostarczana jest do po-
zostatych struktur, ktére wowczas
przechodza w tryb pracy majacy na
celu wyeliminowanie pienienia. Po-
nizej omdéwiono opracowane struk-
tury regulacji dla poszczegdlnych
podukiadéw technologicznych sek-
cji MEA.

STRUKTURA STEROWANIA
TEMPERATURA ZADANA
NA PIEC E1
Zadaniem zaawansowanej struk-
tury regulacji piecem jest wyliczanie
wartosci zadanej na temperature, jaka
ma utrzymywac piec E1. Zadana tem-
peratura wyliczana jest przez cztero-
modulows strukture zaprezentowang
na rysunku 2. Modut gtéwny pracuje
w petli otwartej w oparciu o charakte-
rystyke od ilo$ci i temperatury gazu
wsadowego, dodatkowo dynamicznie
modyfikowana w zaleznosci od sktadu
gazu i stezenia roztworu MEA. Mo-
dyfikacja charakterystyki realizowana
jest poprzez zaawansowany algorytm
systemu Ovation FuzzyFire, ktory
dziata w oparciu o logike rozmyta.
Modul korekcyjny oblicza war-
tos¢ korekty, o ktora poprawiana jest
warto$¢ wyznaczona w petli otwarte;.
Korekta wyznaczana jest w oparciu
o biezace informacje na temat zawar-
tosci CO, i temperatury T4. Glow-
nie wykorzystywana jest informacja
o temperaturze T4, ktéra w zalozeniu
powinna by¢ utrzymywana w gérnym
poziomie operacyjnym (110°C).
Poczynione zalozenie o tym, ze za-
daniem ukladu regulacji piecem
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SIMATIC HMI

W poprzednim artykule przedstawiono czynnosci konfiguracyjne w srodo-
wisku TIA Portal pozwalajgce na potaczenie sterownika S7-1200 z progra-
matorem (komputerem PC). W biezgcym opracowaniu opisujemy sposob
zintegrowania sterownika z panelem HMI (KTP600) w wersji kompaktowe;j
oraz zasymulowanym na programatorze. Zaprojektowana konfiguracja stano-
wi baze do wykorzystania w zadaniach identyfikacji, sterowania, diagnostyki
I monitorowania proceséw przemystowych.

We wspolczesnych uktadach au-
tomatyki istnieje zazwyczaj koniecz-
no$¢ wykonania wizualizacji i stero-
wania procesem przy uzyciu panelu
operatorskiego (HMI). Dotychczas
w przypadku sterownikéw Simatic fir-
my Siemens wymagane bylo do tego
dodatkowe narzedzie programistycz-
ne WinCC. Obecnie jest ono zinte-
growane w $rodowisku TIA Portal
z oprogramowaniem Step 7 sluzg-
cym do programowania sterownikow
PLC rodziny Simatic, w tym urzadzen
§7-1200. Pomiedzy wszystkimi ele-
mentami obstugiwanymi przez TIA
Portal umozliwiono scentralizowa-
na wymiane danych. Parametry urza-
dzen, bloki, etykiety i wiadomosci sg
wspolne dla wszystkich elementéw,
co upraszcza i skraca projektowa-
nie aplikacji oraz zmniejsza ryzyko
popelnienia bledow.
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PRZYKLADOWA
KONFIGURACJA

Sterownikiem wykorzystanym
w projekcie jest Simatic S7-1200
z jednostkag CPU 1214C, zasilaczem
230Vac/24Vpe PS1207 i modulem

wej$¢/wyjs¢ analogowych 6ES7 234.
Do wizualizacji wykorzystano panel
HMI KTP 600 (rys. 1) z wbudowa-
nym wys$wietlaczem TFT 5,7, rezy-
stancyjng matrycg analogowa i 6 przy-
ciskami membranowymi. Na panelu

Rys. 1

Panel HMI — KTP 600 i modut przytaczeniowy CSM 1277

o e




Rys. 2

Podtaczenie napiecia 24V do panelu i modutu

| przytaczeniowego z wykorzystaniem przytacza zasilajgcego

zainstalowany jest system operacyjny
Windows CE, a do przechowywania
danych i aplikacji przeznaczona jest
pamie¢ Flash o pojemnosci 512KB.
Komunikacja z programatorem i ste-
rownikiem odbywa si¢ przez interfejs
Ethernet/Profinet I/O. W celu podla-
czenia panelu do sterownika wyko-
rzystano kompaktowy modut komu-
nikacyjny CSM 1277.

KOMUNIKACJA PROGRAMA-
TORA ZE STEROWNIKIEM
| Z PANELEM

W przypadku sterownika $7-1200
do komunikacji z panelem moz-
na wykorzysta¢ modul komunika-
cyjny — np. CSM 1277. Panel i mo-
dut komunikacyjny wymagaja

podlaczenia zasilania z wykorzysta-
niem odpowiedniego przylacza. Spo-
sob doprowadzenia napiecia 24V do
tych elementéw pokazano na rys.
2. W kolejnym kroku nalezy po-
faczy¢ ze soba sterownik PLC, Pa-
nel HMI i programator (komputer
PC z zainstalowanym $rodowiskiem
TIA-Portal) wykorzystujagc modut
przylaczeniowy CSM 1277 (rys. 3).
Wazne jest, aby kazdy element cha-
rakteryzowat sie innym adresem IP.
Zwykle adresy sa nadawane domysl-
nie przez TIA Portal podczas pierw-
szej komunikacji z programatorem.
Nastepnie nalezy skonfigurowaé
polaczenie programatora z poszcze-
golnymi urzadzeniami polaczony-
mi w sie¢. W tym celu

Pk Edycia  Widok Narzedsia  Pomoc

Rys. 3

Panel 4 wejs¢ Industrial
Ethernet modutu przyta-
czeniowego CSM 1277

konieczne jest przejscie do Panelu
Sterowania systemu Windows i wy-
branie aplikacji Set PG/PC Interface
(rys. 4). W zakladce Access Path >
Access Point of the Aplication dla
S7ONLINE (Step7) punkt dostepowy
powinien by¢ ustawiony nastepujaco:
S7ONLINE (Step7) > TCP/IP > kar-
ta sieciowa komputera. Realizuje si¢
to poprzez wybranie odpowiedniego
interfejsu z listy Interface Parameter
Assignment Used. Na rys. 5 pokaza-
no przyklad prawidtowo skonfiguro-
wanego polaczenia sterownika PLC
z panelem operatorskim.

KONFIGURACJA PANELU HMI
Kolejnym krokiem po podlaczeniu
panelu operatorskiego i ustawienia
komunikacji z programatorem jest
jego konfiguracja w projekcie reali-

Qs = - F | Pwstar | ey |-
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©) Centrum zabezpieczar
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W Kontrolary gier

% Kreator konfigurach secl
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Tty
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>
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Rys. 4

Aplikacja Set PG/PC Interface

na Panelu Sterowania Rys. 5

Konfiguracja potfaczenia
— Set PG/PC Interface
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Cichszy, szybszy
prowadnik przewodow

Specjalizujgca sie w dziedzinie systemdw zasilania firma igus zaprojektowata
na nowo swoj ,szepczacy prowadnik” — szybka, cichg i charakteryzujaca sie
niskim poziomem wibracji serie ,,E6". Przedstawiona niedawno w Hanowerze
nowa generacja produktow jest do 37% lzejsza od poprzednikéw i wyrdznia
sie jeszcze cichszg pracg. Ponadto jest ona tatwiejsza w montazu i umozliwia

realizowanie dodatkowych ksztattow i konstrukgcji.

Od dziesieciu lat seria ,E6 firmy
igus jest stosowana na calym $wiecie
wszedzie tam, gdzie wymagana jest
ekstremalnie cicha praca i minimalne
wibracje przy réwnoczesnie najwyz-
szych predkosciach i niezwykle dy-
namicznych przyspieszeniach. Zre-
dukowano tu do minimum tzw. efekt
poligonalny, ktéry moze wystepo-
wa¢é podczas odwijania prowadnika.
Dzigki temu udalo sie uzyska¢ nie-
zwykle niski poziom hatasu na pozio-
mie do 37 dB(A). Ponadto prowadnik
ten jest doskonatym wyborem wsze-
dzie tam, gdzie wymagana jest od-
porno$¢ na $cieranie i bardzo niski
poziom zuzycia — np. w aplikacjach
do pomieszczen czystych (do klasy 1
ISO - IPA). Cechg charakterystyczna
serii ,E6“ sg elastyczne, polimerowe
elementy sprezynowe, ktdre tacza ze
soba boki prowadnika, zapobiegajac
powstawaniu ruchéw wzglednych po-
miedzy przegubami. Dzieki rezygna-
¢ji z klasycznego polaczenia otwdr/
trzpien udato sie zredukowa¢ do
minimum tarcie i zuzycie nawet

Fot. 2
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po milionach cykli. Wedlug eksper-
tyzy Uniwersytetu Nauk Stosowanych
w Kolonii w przypadku tego solidne-
go prowadnika potwierdzono 3,8 mi-
liarda mozliwych cykli ruchowych
w zaleznosci od typu maszyny.

PRZEDLUZANIE, SKRACANIE,
SZYBKI MONTAZ
Zaprezentowana na targach hano-
werskich nowo$¢ — druga generacja
»E6.1“ — ma obecnie wezsza i lzej-
sza konstrukeje przy zachowaniu
niezmienionych wymiaréw we-
wnetrznych. Wyrazna redukcja
ciezaru do 37% (w poréwnaniu z se-
rig ,,E6.29%) zapewnia jeszcze wigk-
szg dynamike i koniecznos¢ stoso-
wania mniejszych sil napedowych.
Ponadto nowa generacja produktow
jest cichsza o 2 dB(A) w poréwna-
niu z ,E6.29%
Dodatkowo omawiany prowad-
nik charakteryzuje sie bardziej mo-
- dutowa konstrukeja.
Proste w uzyciu klip-
sy umozliwiaja jego

Nowy prowadnik ,E6.1" jest wezszy i |zejszy przy zachowa-
niu niezmienionych wymiaréw wewnetrznych. Gtadki kontur
wewnetrzny jest przyjazny w kontakcie z przewodami. Dzieki
modufowej konstrukcji prowadnik mozna dowolnie wydtuzac i skracac,
jak réwniez szybko montowac i demontowac

Cecha wyrdézniaja-

cq serie ,E6" jest
niezwykle cicha praca
z niskim poziomem wibracji przy
najwyzszych predkosciach i bar-
dzo dynamicznych przyspiesze-
niach. Do tego dochodzi jeszcze
wytrzymatos¢ na scieranie i niski
stopien zuzycia. Zaprezentowana
nowos¢ — prowadnik ,,E6.1" — jest
do 37 procent lzejsza i wyrdéznia
sie jeszcze cichszg praca, a po-
nadto jest tatwa w montazu

i umozliwia realizowanie dodat-

Fot. 1

kowych form konstrukcyjnych

dowolne wydluzanie i skracanie oraz
szybki montaz i demontaz. W tym
celu dokonano konstrukcyjnych mo-
dyfikacji migdzy innymi sprezystego
(elastycznego) tacznika, ktory obec-
nie nie jest juz wciskany, lecz w pro-
sty sposob nakladany i mocowany
w swoim polozeniu poprzez zatrzask.

OTWIERANIE PO ZEWNETRZ-
NYM | WEWNETRZNYM
PROMIENIU

Do modyfikacji konstrukcyj-
nych dochodzg réwniez usprawnie-
nia w zakresie montazu i liczne inne



mozliwo$ci. Poprzecz-
ki w nowym prowadni-
ku ,,E6.1“ moga by¢ teraz
otwierane uchylnie z obu
stron o 115° w promie-
niu wewnetrznym i ze-

wnetrznym i nie ma

Fot. 3

juz potrzeby ich calko-

witego wyjmowania. Poprzeczki moga by¢

Jednakze w razie potrzeby teraz otwierane uchylnie

nadal istnieje mozliwos¢ z obu stron o 115° wzdtuz

ich kompletnego wyjecia. promienia wewnetrznego
i zewnetrznego i nie ma

cHRoNIACY sz 4 clow

KABLE KONTUR

WEWNETRZNY

Do tego dochodzi jeszcze bardzo gladki, chroniacy
przewody kontur wewnetrzny, ktoéry zapewnia dtugi
okres uzytkowania kabli i przewoddéw gietkich. Kierow-
nik ds. rozwoju Andreas Hermey stwierdza: ,,dzigki spdj-
nej i nowej konstrukeji udalo sie rozplanowaé wewnetrz-
ne zakladki z rozmachem i w sposob wielkoobszarowy”
Poniewaz to wlasnie one maja najwiekszy kontakt do-
tykowy z ulozonymi wewnatrz przewodami, ,dodatko-
wo zakladki zewnetrzne zostaly cofnigte i starannie za-
okraglone” Poprzeczki réwniez zostaly przerobione pod
wzgledem optymalnej ochrony przewodéw.

PROWADNIK MOZE BYC STOSOWANY
ZAROWNO DO RUCHOW OBROTOWYCH,
JAK | W KSZTALCIE LITERY ,,S".

Dzigki polaczeniu ogniw we-
wnetrznych i zewnetrznych nowy
prowadnik ,E6.1“ oferuje uzyt-
kownikom cala game nowych
mozliwosci. Poprzez odwrdcenie
ogniwa wewnetrznego mozna do-
pasowac naprezenie wstepne pro-
wadnika. W wersji bez napreze-
nia wstepnego jest to przyktadowo
bardzo pomocne w warunkach wa-
skich przestrzeni lub w aplikacjach
$lizgowych. Natomiast w przypad-

| ku odwrdcenia ogniwa ze-

Prowadnik Fot. 4 wnetrznego zmianie ule-
umozliwia ga odbdj, a tym samym
rowniez kierunek obrotu prowad-

realizowanie ruchow

nie nika. Takie rozwigzanie
w ksztatcie litery ,,S”

umozliwia realizowanie nie-
wielkich ruchéw okreznych oraz ruchéw w ksztalcie ,,S”
- np. w konstrukejach typu ,,zygzak®

igus Sp z 0.0.

ul. Parowcowa 10b, 02-445 Warszawa
tel. 22 863 57 70, faks 22 863 61 69
info@igus.pl, www.igus.pl

Bez smarowania
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HMI

Nowe panele XV100
firmy Eaton Electric
ze SmartWire-DT

Nowoczesne zarzgdzanie przedsiebiorstwem wymagajgce ciggtej optymali-
zacji procesow technologicznych coraz czesciej wigze sie z koncepcjami Lean
Manufacturing, Lean Management. Kluczem tej filozofii jest identyfikacja
I eliminacja marnotrawstwa, czyli wszelkich dziatah niewnoszacych uzytecz-
nego wktadu, a generujgcych koszty. Poprzez dziatania nieprzynoszace war-
tosci dodanej rozumiemy pewne elementy proceséw produkcyjnych, jak np.
zbedny ruch, czas oczekiwania, nadprodukcja, zbedny transport, wady i nie-

wykorzystywane zasoby.

Eliminacja tych elementéw nie
wyplynie negatywnie na efekt
koncowy, a pozwoli nie tylko
na obnizenie kosztéw produkcji
i skrocenie czasu realizacji, ale
rowniez na podwyzszenie jako-
$ci, ktora jest tak wazna w dzisiej-
szych czasach. Zauwazajac, jak
wielki jest obszar mozliwej opty-
malizacji w zakresie automatyki
szaf sterowniczych maszyn i urza-
dzen, Eaton Electric proponuje
szereg rozwigzan opartych o kon-
cepcje Lean Automation. Jednym

z nich jest nowa seria pane-
li XV100 zapewniajaca bezpo-
$rednig wspolprace z syste-
mem SmartWire-DT.

SMARTWIRE-DT
System nowoczesnego laczenia
komponentéw za pomocy ,,zielonej
tasmy” jest stale rozwijany. Juz dzi-
siaj mozna za jego pomoca polaczy¢
nie tylko lampki, przyciski i zesta-
wy rozrusznikow (stycznik z zabez-
pieczeniem silnikowym) wewnatrz
szafy sterowniczej. Dla zapewnienia
maksymalnie szerokich zastosowan
poprzez calkowite zastapienie kla-
sycznego systemu wej$¢/wyjs$¢ roz-
proszonych w ofercie znajduje sig¢
bogata gama moduléw wejsé/wyjsé
cyfrowych/analogowych.
78 ® lipiec 2011
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Rys. 1

SmartWire-DT nie jest jednak ko-
lejnym tego typu systemem. Za jego
pomocg faczone sa kolejne kompo-
nenty elektryczne. Obecnie zinte-
growa¢ mozna wylaczniki NZM oraz
wylaczniki silnikowe PKE, a w przy-
szloéci rowniez softstartery i prze-
mienniki czestotliwo$ci. Komunika-
cja z tymi urzadzeniami umozliwia
rozbudowang diagnostyke oraz mo-
nitoring pradéw bez dodatkowych
komponentéw automatyki, takich
jak przekfadniki, przetworniki i wej-
$cia analogowe w sterownikach. Po-
mimo prostej konstrukeji mozliwo-
$ci tych aparatéw ulegly znacznemu

Przyktadowy system Lean Automation oparty
o0 XV100 i SmartWire-DT

poszerzeniu. Przykladowo wylacz-
nik silnikowy PKE moze mie¢ akty-
wowang funkcje ZMR, ktéra w mo-
mencie przeplywu pradu, ktéry
powinien wyzwoli¢ wylacznik z po-
wodu przecigzenia, spowodu-
je otwarcie obwodu stycznikiem.
Dzigki temu istnieje mozliwo$¢ po-
nownego zalaczenia bez recznego
zamykania wylacznika silnikowe-
go znajdujacego sie w rozdzielnicy.
Ponowne zafaczenie moze odby¢ si¢
automatycznie — po czasie potrzeb-
nym na ostygniecie uzwojen silnika.

Przy projektowaniu SmartWire-DT
firma Eaton Electric kladla szczegol-



ny nacisk na zastosowanie kla-
sycznych, dostepnych szeroko na
rynku komponentéw elektrycz-
nych. Dzigki temu nie bedzie
trudnosci z np. wymiang stycz-
nika, ktéry jako komponent me-
chaniczno-elektryczny moze ulec
wczesniejszemu zuzyciu. W ra-
zie uszkodzenia moze by¢ on wy-
mieniony na aparat znajdujacy sie
w magazynie kazdej dobrej hur-
towni elektrycznej. Podobnie kla-
syczne s3 elementy czotowe
aparatury sterowniczej RMQ-
-Titan, wyltaczniki silnikowe
PKZ czy wylaczniki NZM.

Zastosowanie SmartWire-DT
to jednak przede wszystkim opty-
malizacja zbednego czasu potrzeb-
nego na zaprojektowanie uktadu, na-
stepnie jego montaz, uruchomienie
az do rozbudowy i utrzymania ru-
chu. W mysl koncepcji Lean Auto-
mation uproszczona staje sie struk-
tura samego ukladu sterowniczego.
Nie ma konieczno$ci stosowania kla-
sycznych wejs¢/wyjs¢ jednostki cen-
tralnej czy systemu rozproszonego.
Dzigki temu, ze kazde urzadzenie sta-
je si¢ inteligentnym uczestnikiem sie-
ci, wymiana informacji odbywa si¢ za
pomocy zielonej tasmy, bez zbednego
wysilku potrzebnego na okablowanie.

XV100 ZE SMARTWIRE-DT
Naturalnym krokiem w kierun-
ku dalszego rozwoju koncepcji Lean
Automation jest uproszczenie idei
sterownika PLC. Obecnie nie jest on
juz jedynie autonomicznym urza-
dzeniem z kartami rozszerzen. Jest
to zintegrowany produkt zapew-
niajacy realizacje algorytmu stero-
wania (PLC), komunikacje z uzyt-

- HMI

Rys. 2

Widok ztaczy panelu XV100 (na bazie 7*):

1 — USB device, 2 — USB host (dostepny od wielkosci 5,7""),

3 — Ethernet, 4 — Zasilanie 24 Vyc (POW i AUX) dla SmartWire-DT,

5 — Ztacze SmartWire-DT, 6 — Wbudowane ztgcza komunikacyjne RS485
oraz CAN/easyNet lub Profibus DP/MPI, 7 — Zasilanie 24 Vpc

kownikiem poprzez graficzny ekran
dotykowy (HMI) oraz komunika-
cje z peryferiami oraz urzadzenia-
mi wykonawczymi (gateway). Dzigki
mozliwosci bezposredniego wpiecia
SmartWire-DT nie ma przy tym kla-
sycznych lokalnych kart rozszerzen
I/0. Moduly wejsciowo-wyjscio-
we moga by¢ jednak w dalszym cia-
gu wlaczone w magistrale obok apa-
ratury sterowniczo-sygnalizacyjnej
i flaczeniowej. Dzigki temu magistra-
le SmartWire-DT mozna traktowa¢
jako wewnetrzna szyne komunika-
cyjng sterownika z tg réznicg, ze jest
ona systemem otwartym i moze by¢
rozciggnieta nawet do 600m, a nie
jest jedynie krotkim potaczeniem do
komunikacji z lokalnymi we/wy.
Oferta Eaton Electric zostata roz-
szerzona o 5 nowych jednostek HM1/
PLC serii XV100 z funkcjonalnoscia
SmartWire-DT. Oparte s3 one o sil-
ny procesor RISC 400MHz i maja
ekrany TFT z plynnie regulowanym
podswietleniem LED. Panel wielko-

Tabela 1. Panele XV100 zintegrowane ze SmartWire-DT Master

Nr kat. Typ Wielkos¢ ekranu Ztacza komunikacyjne
XV-102-BE- " -

153524 35TQRC-10 3,5 Ethernet, SmartWire-DT Master
XV-102-E6- " Ethernet, SmartWire-DT Master,

LRSS 57TVRC-10 &7 RS485, CAN/easyNet
XV-102-E8- " Ethernet, SmartWire-DT Master,

IS 57TVRC-10 2/ RS485, Profibus DP/MPI

153527 XV-102-E6- 7" Ethernet, SmartWire-DT Master,
70TWRC-10 szerokoekranowy RS485, CAN/easyNet

153528 XV-102-E8- 7" Ethernet, SmartWire-DT Master,
70TWRC-10 szerokoekranowy RS485, Profibus DP/MPI

$ci 3,5” ma wbudowane ztgcze Smart-
Wire-DT Master i Ethernet, co jest
wystarczajace dla kompaktowych
ukladow automatyki. Dla tych bar-
dziej rozbudowanych wersje 5,7” oraz
7” udostepniaja ponadto protokoly
oparte o wbudowane ztgcze RS485
(np. Modbus RTU) oraz dodatkowo,
zaleznie od wersji, CANopen/easy-
NET lub Profibus DP/MPI. Umoz-
liwia to stworzenie nawet bardziej
rozbudowanego, uzasadnionego eko-
nomicznie systemu automatyki.
Wszystkie jednostki programowa-
ne s3 z poziomu XSoft-CoDeSys-2,
w ktéorym mozna zrealizowaé opro-
gramowanie algorytmu PLC oraz wi-
zualizacji, w tym tej dostepnej przez
przegladarke internetowa (wbudowa-
ny webserwer). Dla bardziej zaawan-
sowanych wizualizacji mozna uzy¢
programu Galileo. W zakresie projek-
towania linii SmartWire-DT pomocne
jest dostepne bezptatnie w jezyku pol-
skim narzedzie SWD-Assist (do po-
brania z www.moeller.pl/sw-dt).
Przyszto$¢ Lean Automation to in-
tegracja wszystkich komponentéw
potrzebnych do zbudowania syste-
mu, nie tylko elektryki i automatyki,
ale rowniez hydrauliki. Oferta Eaton
Electric dostepna juz dzisiaj pozwa-
la zbudowa¢ uktady w oparciu o te
idee, a na bazie aplikacji juz zrealizo-
wanych wida¢ wyraznie, ze koncep-
cja Lean Automation jest wlasciwym
trendem i nalezy go dalej rozwijac.
Jacek Zarzycki
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Swiatowy rynek fotowoltaiczny od wielu lat rozwija sie w sposéb wrecz
gwaftowny, a jego dalsze perspektywy wzrostowe przedstawiajg sie
niezwykle obiecujgco. Harting opracowat kilka nowych i efektywnych
rozwigzan sieciowych dla elektrowni stonecznych.

Szacuje sie¢, ze w 2010 roku na
$wiecie zainstalowano 15,8 GW
mocy w elektrowniach sfonecznych.
Oznacza to wzrost o 118,7% w po-
réwnaniu z rokiem wczes$niejszym.
Liczby te wskazuja na istotno$é
energii odnawialnej dla gospodar-
ki w najblizszej przysztosci, ale nie
tylko. Rosnace ceny paliw kopalnych
oraz coraz wieksza presja na redukcje
emisji CO, dodatkowo przyczynia-
ja sie do wzrostu udzialu energety-
ki odnawialnej w calosci generowa-
nej energii elektrycznej.

Panstwa o duzym wzroscie gospo-
darczym i zwiekszajacym si¢ stan-
dardzie Zycia potrzebuja coraz wigcej
energii przy rosngcych wymaganiach
w zakresie ochrony $rodowiska. Na
przyklad turecki rynek energetyczny
wykazuje w ostatnich latach wzrost
na poziomie 7% rocznie. Rzad tu-
recki oglosil w 2009 roku, ze bedzie
stymulowat wzrost udzialu ener-
80 = gpa
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getyki odnawialnej dla zwigksze-
nia niezaleznosci Turcji od impor-
tu paliw kopalnych. Indie planuja
zainstalowanie okoto 20GW mocy
w elektrowniach stonecznych do
2022 roku. W potudniowej Europie
planuje sie budowe elektrowni sto-
necznych o catkowitej mocy 38 GW
do 2020 roku. W samych tylko
Niemczech od 2006 roku koszty sys-
temow fotowoltaicznych zostaly ob-
nizone o 45%. Jest to spowodowane
nie tylko wzrostem wolumenu pro-
dukcji, ale réwniez powszechnym
stosowaniem komponentdéw auto-
matyki, co uczynilo te systemy bar-
dziej przystepnymi cenowo.

KOSZTY W DOL

W  ostatnich latach Harting
Technology Group wspolpracowat
z najbardziej znanymi producentami
systemow fotowoltaicznych w Niem-
czech i za granicg w celu opracowa-

nia i wprowadzenia nowych rozwia-
zan sieciowych oraz okablowania
duzych systemoéw stonecznych. Pro-
jekty zrealizowane dla Solon SE
w Europie i Ameryce Pdélnocnej sa
znamiennymi tego przyktadami. So-
lon SE - firma z siedzibg w Berlinie
- jest wiodacym europejskim pro-
ducentem ogniw stonecznych. Zaj-
muje sie ona ponadto projektowa-
niem oraz instalowaniem duzych
zespolow ogniw stonecznych na da-
chach domoéw i budowg elektrowni
stonecznych pod klucz w wielu kra-
jach na $wiecie.

Firma zadecydowala wybra¢ do
wspolpracy przy realizacji okablo-
wania gléwnych elektrowni sto-
necznych partneréw, ktorzy oferu-
ja dostepne sieci ethernetowe oraz
atrakcyjne cenowo komponenty tych
sieci. Parki stoneczne o duzej mocy
zainstalowanej wymagaja znacz-
nej ilosci miejsca (od 10 tys. m? do



100 tys. m?). W zwiazku z tym oka-
blowanie musi by¢ prowadzone na
duzych odlegto$ciach, przekraczajac
dopuszczalny dystans 100 m dla ka-
bli sieciowych. Z tego powodu bar-
dziej wskazane jest stosowanie ether-
netowych sieci optycznych zamiast
wersji miedzianych ze zfaczami RJ45.
Na przyktad dla parku stonecznego
o mocy 18 MW z jednoosiowym sys-
temem $ledzenia w Gila Bent (Arizo-
na, USA) dobrany zostat przetacznik
Harting Ha-VIS sCon 3000. Solon
SE zbudowatl ten park dla Arizona
Public Services, lokalnego dostawcy
energii elektrycznej. Firma wybra-
ta przetaczniki ethernetowe Harting
Ha-VIS sCon 3082-AD pracujace
w sieci o topologii pierscienia i me-
diach optycznych wielomodowych
(62,5/125um) oraz szybkosci trans-
misji réwnej 100 Mb/s.

KONCEPCJA OKABLOWANIA
Tylko dobrze przemyslane kon-
cepcje systemOw sterowania i mo-

SIECI KOMUNIKACYJNE

nitorowania zapewnia ciagla i sku-
teczng produkcje energii elektrycznej
w elektrowni stonecznej. Proste oka-
blowanie w topologii pierscienia
w sposob idealny zapewnia bez-
pieczny przesyt komunikatéw o ble-
dach wymagany do szybkiej reakcji
w przypadku uszkodzen lub awarii.
Zostalo to zrealizowane w elektrow-
ni Gila Bent. Ponadto ztozony i roz-
legly system zostal podzielony na
mniejsze segmenty (klastry), przez
co uszkodzenia i awarie moga by¢ lo-
kalizowane z wiekszg doktadnoscig.
Nadmiarowos$¢ pierscienia jest
problemem, ktéry wystepuje czesto
w duzych systemach okablowania.
Catkowicie zarzadzane przelacz-
niki z funkcjami RSTP, IGMP lub
z priorytyzacja stosowano dotad do$¢
czesto w takich sytuacjach. Dla tego
projektu Harting zastosowal prze-
taczniki Ethernetowe sCon 3000
z nadmiarowo$cia pier$cienia, ktore
mozna tatwo i szybko skonfigurowa¢.
Ich uzytkowanie nie wymaga grun-

Dwie wielkosci

towne]j wiedzy o przelacznikach za-
rzadzanych ani o sposobie ich uzyt-
kowania. Zastosowanie Ha- VIS sCon
dato w rezultacie znaczaca redukcje
kosztéw instalacji do 30%. Koszty
szkolenia i pierwszego uruchomie-
nia sg rowniez istotnie nizsze, gdyz
funkcje przetacznikéw etherneto-
wych Ha-VIS sCon zredukowano
do minimum, a uzytkownicy moga
zobaczy¢ je w calosci dzigki dobrze
opracowanemu menu. Systemy te
zrealizowano w elektrowni stonecz-
nej Gila Bent i moga by¢ one powiela-
ne niemal we wszystkich innych pro-
jektach tego typu przy zastosowaniu
niewielkich modyfikacji. Wykorzy-
stanie przetgcznikéw Harting Ha-VIS
sCon 3000 nie tylko zapewnito duza
dostepnos¢ sieci ethernetowej, ale tez
znacznie uproscito jej konstrukeje.

Artykut firmy:

Carsten Wendt

Product Manager ICPN
Harting Technology Group

Han-Yellock®

product
design
award

20m W
People | Power | Partnership

Nie wymaga narzedzi

Mostkowanie kontaktow montazowych

Wewnetrzny system
FEMVLEIERY

Ramka do uzytku z
Srednica przewodéw modutami Han-Modular®

0,14 mm? - 4,00 mm?

www.Han-Yellock.com

Kreatywnos¢ w funkcjonalnosci i wygladzie

Han- Yellock® - przemyslana od nowa technologia potaczen

Trwale potaczenie dzieki zastosowaniu wewnetrznego mechanizmu zamykajacego. Mozliwos¢é mostkowania eliminuje
koniecznos¢ stosowania dodatkowych elementéw w szafach sterowniczych. Modutowa budowa odpowiednia do przesylu
roznych sygnatéw, od sterowniczych do zasilania.
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Laserowy skaner
bezpieczenstwa
S300 Mini

Skanery laserowe stosowane sg w technice bezpie-
czenstwa maszyn od 1993 roku, kiedy to w ofercie

firmy SICK pojawit sie PLS. Mozna powiedzie¢, ze tech-

nologia ta jest juz dojrzata, gdyz ma ponad 18 lat. W tym czasie powstawaty
nowe generacje skanerow, takie jak rodziny S3000 oraz S300, zwiekszane byty
ich mozliwosci, a tym samym zakres zastosowan. Technologicznie przeszty
one tez dtugq droge, chociaz wcigz dziatajg na tej samej zasadzie. Rok 2011
to kolejny wazny etap — powstaje najmniejszy skaner laserowy S300 Mini.

W artykule przedstawiamy skanery generalne i najnowszy produkt firmy.

O ile zasada dzialania skane-
ra laserowego jest wzglednie pro-
sta, urzadzenie to wymaga zastoso-
wania zaawansowanych technologii.
Wszystko po to, aby stawi¢ czoto wy-
sokim wymaganiom przemystowym
oraz w zakresie bezpieczenstwa. Ska-
ner laserowy wysyla wiazke $wiatla,
ktéra po odbiciu od obiektu powra-
ca do niego. Czas przelotu tej wiaz-
ki przeliczany jest na odleglos¢. Sto-
sowane tutaj uklady optyczne musza
by¢ bardzo precyzyjne, a uklady elek-
troniczne zapewnia¢ duzg doklad-
no$¢. Do zmiany kierunku wigzki
$wiatla stosuje sie obrotowe zwier-
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Obszar detekcji tworza kolejne
promienie wysytanego swiatfa

gpa

ciadto - jest to najbardziej krytycz-
ny element. Musi on by¢ precyzyjnie
wywazony, niewrazliwy na drgania
i uderzenia oraz bardzo doktadnie
pozycjonowany. Wiazki lasera wysy-
tane sg wzdtuz promieni okregu, kté-
rego $rodek stanowi o$ obrotu zwier-
ciadla. W ten sposob uzyskuje sig
skanowanie powierzchni. Skanery nie
nadzoruja przestrzeni, czego czasem
oczekujg uzytkownicy.

Zasieg pomiarowy skanera wy-
nosi kilkadziesigt metréw, jednak
ze wzgledow bezpieczenstwa jest on
ograniczony. Wraz ze wzrostem od-
legtoéci od skanera, spada jego zdol-

Rys. 2

nos¢ detekeji. Po pierwsze, odleglo-
$ci miedzy sgsiednimi wigzkami staja
sie wieksze, co sprawia, ze skaner nie
gwarantuje wykrywania dostatecznie
matych obiektéw (np. ndg cztowieka).
Po drugie, natezenie $wiatla wigz-
ki odbitej drastycznie spada, co nie
gwarantuje wykrywania ciemnych
obiektow. Skaner moze pracowac na-
tomiast w dowolnym polozeniu - za-
réwno w aplikacjach poziomych, ta-
kich jak nadzorowanie obszaru, jak
i pionowych - nadzorowania doste-
pu lub punku niebezpiecznego. Jest
jedynym urzadzeniem bezpieczen-
stwa gwarantujacym bezpieczenstwo

Skaner przetgcza pola ochronne
w zaleznosci od kierunku jazdy



Potréjne pole w skanerze laserowym

Rys. 3
|
pracy wozkow samojezdnych. Bez-
dotykowo wykrywa obiekty znajdu-
jace si¢ na drodze przejazdu w odle-
glos$ci wymaganej drogg hamowania.
Dzigki zastosowaniu skaneréw lase-
rowych pojazdy takie moga porusza¢
sie znacznie szybciej.

Najnowszy skaner S300 Mini - jak
sama nazwa wskazuje — to kolejny
krok w kierunku miniaturyzacji. Ska-
nery sa co raz czesciej stosowane na
wszelkiego rodzaju pojazdach, gdzie
niewielkie wymiary oraz waga sa
szczegllnie oczekiwang cecha. S300
Mini ma zaledwie 116mm wysoko-
$ci, a biorgc pod uwage objetos¢ — jest
to najmniejszy laserowy skaner bez-
pieczenstwa na $wiecie! S300 Mini
ma zasieg pola ochronnego do 2m,
a ostrzegawczego do 8m. Kat skano-
wania wynosi 270°.

Omawiane urzadzenie ma moz-
liwos¢, w zaleznosci od wersji, za-

Skanery laserowe
zamontowane

na samojezdnym wozku
widfowym

Rys. 5
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programowania do 16 zestawow ob-
szarow detekeji. Po co az tyle? Pole
ochronne skanera zamontowanego
na pojezdzie musi zagwarantowac,
na tyle wczesng detekcje obiektu
znajdujacego si¢ na drodze, aby za-
trzyma¢ pojazd przed dojechaniem
do niego. Trzeba zatem zdefiniowa¢
rézne pola ochronne zaleznie od kie-
runku jazdy, predkosci, a czasem ob-
cigzenia pojazdu.

Kolejng nowoscig jest potrojny ze-
staw pol. Skaner oprécz jednego ak-
tywnego pola ochronnego nadzoruje
w tym samym czasie dwa dodatko-
we tzw. pola ostrzegawcze. Pozwa-
la to zapobiega¢ zbednym przesto-
jom. Przyktadowo wykrycie obiektu
w pierwszym polu ostrzegawczym
powoduje wygenerowanie akustycz-
nego sygnalu ostrzegawczego przez
uklad sterowania. Jezeli obiekt znaj-
dzie si¢ w kolejnym polu, jeszcze bli-

zej skanera - rozpoczyna si¢ pro-

ces zwalniania. Gdyby obiekty
zostal wykryty w polu ochronnym
wozek hamuje z maksymalng sila.

Dodatkowe pole ochronne moz-

na réwniez wykorzystac jako czuj-

nik np. do wykrycia wolnej potki

W magazynie.

W aplikacjach mobilnych cze-
sto wykorzystuje si¢ 2 lub nawet

4 skanery laserowe na jednym

woézku. Umozliwia to nadzoro-

wanie catego obszaru wokét po-
jazdu - na drodze przejazdu,
zapewniajac odpowiednig dro-
ge hamowania oraz z pozosta-
tych bokdw, zapobiegajac wejsciu

POMIARY

Woézek samojezdny wyposazony w 4 ska-
nery laserowe, kontrolowany programo-
walnym sterownikiem bezpieczenstwa

na wozek. Budowa takiego systemu
nie jest prosta, gdyz trzeba przela-
cza¢ pola w kazdym ze skaneréw
w zaleznosci aktualnego stanu. Do-
skonalym rozwigzaniem jest w tym
przypadku podlaczenie skaneréw do
programowalnego sterownika bez-
pieczenstwa SICK FlexiSoft. Wyko-
rzystany jest w tym celu interfejs
EFI dzialajacy na dwuzylowej skret-
ce. System taki pozwala na zarzadza-
nie, konfiguracje i diagnostyke ca-
tej aplikacji z jednego miejsca i za
pomoca jednego oprogramowania.
Dodatkowo do sterownika mozna
podlaczy¢ inne urzadzenia bezpie-
czenstwa — np. wylaczniki zatrzyma-
nia awaryjnego. Mozliwe jest row-
niez podfaczenie takiego systemu za
pomoca bramy do istniejacej sieci
informatycznej.

Rynek skanerow laserowych wzra-
sta kazdego roku. Jeszcze kilka lat
temu, stosowane tylko w zaktadach
duzych koncernéw miedzynarodo-
wych. Obecnie nawet producen-
ci pojedynczych wozkow samojezd-
nych, stosuja skaner jako alternatywe
dla listew naciskowych. Zwigkszaja
tym bezpieczenstwo swoich pracow-
nikéw oraz minimalizujg straty wy-
wolane naglym zatrzymaniem zafa-
dowanego wdzka.

Artykut firmy:

SICK

ul. Nakielska 3, 01-106 Warszawa
tel. 22 877 58 00, faks 22 837 43 88
info@sick.pl
http://www.sick.com/pl
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